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K-400, K-3800, K-750, K-7500
Operating Instructions

WARNING! Read these instructions
A and the accompanying safety booklet
» carefully before using this equipment. If
you are uncertain about any aspect of using this

tool, contact your RIDGID distributor for more
information.

Failure to understand and follow all instructions
may result in electric shock, fire, and/or serious
personal injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS!

Specifications
See current RIDGID Kollmann catalogue.

Transport and handling
The transport and handling of the machine is straightforward.
Refer to figures 1, 2, 3.

Machine set-up
KEEP THESE INSTRUCTIONS!

These machines are designed for cleaning drains using RIDGID
Kollmann cables and tools. We strongly recommend that it NOT
be modified and/or used for any application other than for which it
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| was intended including powering other equipment.

+ Place machine away from doors or passageways and ensure that the
total work area can be viewed from the operating position. Use barriers to
keep people away.

+ Do not use machine in wet or humid conditions.

+ Check that machine voltage is the same as the power supply.

+ Ensure air tool actuator switch operates correctly and motor switch is in
“0” position before connecting to power supply.

* The footswitch allows full control of the machine which will only operate
when the pedal is depressed. For your safety ensure that the footswitch
operates freely and position it so that all controls can be easily reached.

»  Check belt guard is correctly installed and that it does not contact drum.

+ Toinstall the autofeed of the K-400 (see Fig. 4, 5).

Screw handle into autofeed
Place the mounting bracket onto back of the autofeed
Attach autofeed to front frame of the K-400
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Operation

Safety

If you are uncertain about any aspect of using this equipment contact your
RIDGID Distributor.

Ground machine
Always plug the cord into a properly grounded supply socket protected with a
residual current device having a trip current of maximum 30 mA.

Wear standard equipment glove

Keep pulley guard in place at all times.

Position unit within 75 cm from pipe inlet.

Fit correct tool to end of the cable and switch motor switch to on “1”
(see Fig. 6).

Manual feed

1. Grasp cable with both gloved hands and pull approximately 50 cm of
cable from drum creating a slight loop between machine and cable outlet.

2. Depress foot actuator to start machine and at same time use both hands
to feed the cable into the line.

3. Continue to feed until resistance is felt. This is shown by a difficulty to
feed cable into the line and/or a tendency of the cable to kink sideways.

4. |f cable loads in obstruction, pull back on cable with short, quick jerks

to free the cutter. Then advance back into the obstruction. Repeat until

obstruction is clear.

Make sure the cutter is rotating at all times and never force the cable.
Note on K-400 torque limiter: this feature will stop the drum from
turning but the motor will keep running until torque is decreased on the
cable after which the drum will turn again.

Using autofeed

1. See section manual feed.

2. Exert downward pressure on cable. Step on foot actuator and push lever
in “advance” position (figure 7A).

3. Keep cable under control but don’t force it. Allow it to feed itself into the
drain.

4. Continue until obstruction is reached. Cable will have tendency to twist
sideways in the operator’s hand.

5. If cable is twisted, move feed lever in full reverse until cable is straight
again. (Fig. 7B)

6. Gradually feed cable forward to allow cutter to advance slowly and cut
through the obstruction. If cable shows a growing loop between machine
and drain, reverse machine feed to straighten cable. Progress now
depends on sharpness of the tool and nature of obstruction.

If this happens continue with manual feed until the obstruction is cleared.

GENERAL WARNING: do not allow tension to build up in the cable. This
will happen if cutting tool stops turning because of an obstruction. The motor
and drum continue to turn. Torque builds up until the cable suddenly twists,
potentially wrapping around your hand or arm. This can happen quickly and
without warning, so proceed slowly and carefully as you feed the cable into the
drain. If tool gets hung up in an obstruction, see “special procedures”.

Note 1: stop machine completely before taking the cable out of the drain inlet.
Turning tool may hurt operator.

Note 2: when retrieving the cable, flush water through drain to clean the
cable.
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Special procedure: Only use the reverse direction (anti clockwise) to remove
tool from an obstruction. The cable is strongest when used in clockwise
direction. Cable may kink or break when used in reverse direction.

When the tool is blocked: let motor stop completely and tighten screw on
nose of machine so that if firmly catches cable to avoid kinks occurring inside
the drum. If you are using the autofeed push the lever in neutral position.
Continue manually until the tool is free.

Autofeed adjustment
K-750
Adjust setting for 5/8” or 3/4” (Fig. 8).

K-7500
Remove power feed, loosen bolts #1 and remove bolt #2 (Fig. 9 a, b, c).
Insert 2 spacers for 5/8” cable (Fig. 10).

Installing replacement cable

Removing the cable (K-400, 0)

Remove drum (Fig. 11, K-3800). Pull out cable and loosen cable bracket
(Fig. 12) to allow cable end to be taken from drum.

Installing cable

*K-3800

Remove E clips and remove inner drum (Fig. 13a, b). Insert 60 cm of cable
through guide tube and position under bracket (Fig. 14). Reassemble inner
drum and E clip.

*K-380

Insert 60 cm of cable through guide tube and position under bracket (Fig. 14).
Retighten the screw to clamp the cable against the back wall of the drum.
Important: cable must be coiled in counter clockwise direction. (Fig. 15)

Installing replacement cable — K-750, K-7500
Retrieve end of cable from centre hole in carton. Connect to pigtail and check
the coupling is locked (see Fig. 16a).

Attaching tools
K-750, K-7500 - (see Fig. 16a).
K-400, K-3800 - (see Fig. 16b).

Maintenance

Drain cable drum after each use.
Periodically flush drum to clear debris.

Use sharp tools.

Replace worn or kinked cables.

Clean and grease all exposed moving parts.

No lubrication of the motor shaft is required (K-400).

After each use, hose out auto-feed assembly with water and lubricate with
lightweight machine oil.

For all other service and maintenance take machine to a RIDGID authorized
service center.
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K-400, K-3800, K-750, K-7500
Bedienungsanleitung

WARNUNG! Lesen Sie diese Anweisungen
und die begleitende Sicherheitsbroschire
» sorgféltig, bevor Sie dieses Geréat benut-

zen. Bei Unklarheiten wenden Sie sich bitte an lhre
RIDGID Vertriebsstelle, die Sie naher informiert.

Unkenntnis und Nichtbefolgung der Anweisungen
kénnen zu elektrischen Schldgen, Feuer und/oder
schweren Verletzungen fuhren.

BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN AUF!

Technische Daten
Siehe aktuellen RIDGID Katalog.

Transport und Handhabung

Transport und Handhabung dieser Maschine sind eindeutig und bediirfen
keiner weiteren Erlauterung.

Siehe Abbildungen 1, 2, 3.

Vorbereiten der Maschine

BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN AUF!

1
1

1

 Diese Maschinen wurden fiir die Reinigung von Rohrleitungen un-
1 ter Verwendung von RIDGID Spiralen und Werkzeugen konzipiert.
I Wir empfehlen dringend, die Maschine NICHT zu modifizieren

' undloder fiir andere Zwecke zu verwenden als vorgesehen, auch

1 . . a

. nicht zum Antreiben anderer Gerate.

+ Die Maschine nicht in Ttiren oder Durchgéange stellen. Sie muss vom
Einsatzort eingesehen werden kdnnen. Unbefugte durch Absperrungen
fernhalten.

+ Diese Maschine nicht in nasser oder feuchter Umgebung benutzen.

+ Kontrollieren Sie, ob die Maschinenspannung der vorhandenen
Netzspannung entspricht.

+ Vergewissern Sie sich, dass der Betatigungsschalter des
Druckluftwerkzeugs korrekt funktioniert und der Motorschalter sich in der
Stellung “0” befindet, bevor die Maschine ans Netz angeschlossen wird.

+ Der FuRschalter erlaubt die komplette Steuerung der Maschine, die nur
arbeitet, wenn der FuRschalter betatigt wird. Vergewissern Sie sich zu
Ihrer eigenen Sicherheit, dass der Fuschalter nicht behindert ist und
platzieren Sie ihn so, dass alle Bedienelemente leicht erreichbar sind.

+ Uberpriifen Sie, ob der Riemenschutz richtig angebracht ist und nicht die
Trommel berihrt.
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+ Einbau der K-400 Spiralenvorschubautomatik (siehe Abb. 4, 5).
Handgriff in die Spiralenvorschubautomatik einschrauben
Die Befestigungshalterung auf der Riickseite der Spiralenvorschub-
automatik anbringen
Die Spiralenvorschubautomatik am vorderen Rahmen des K-400
befestigen

Betrieb
Sicherheit
Bei Unklarheiten wenden Sie sich hitte an lhre RIDGID Vertriebsstelle.

Maschine erden
Das Netzkabel nur an eine Schukosteckdose mit einem auf max. 30 mA
eingestellten Schutzschalter anschlieRen.

Schutzhandschuhe tragen

Der Riemenschutz muss immer angebracht sein.

Das Gerét innerhalb eines Abstands von 75 cm zum Rohreinlass aufstellen.
Das erforderliche Werkzeug an das Ende der Spirale anbringen und den
Motorschalter auf “1” (siehe Abb. 6).

Manueller Vorschub

1. Die Spirale mit beiden Handen (mit Schutzhandschuhen) greifen und
ungefahr 50 cm aus der Trommel herausziehen, so dass sich zwischen
Maschine und Spiralenaustritt eine leichte Schleife bildet.

2. Zum Starten der Maschine den FuRschalter niederdriicken und
gleichzeitig die Spirale mit beiden Handen in die Rohrleitung einfiihren.

3. Spirale so lange hineinschieben, bis ein Widerstand zu spiiren ist. Man
kann dann die Spirale nicht mehr leicht weiterschieben und sie hat die
Tendenz, seitlich wegzuknicken.

4. Erreicht die Spirale eine Verstopfung, muss man sie mit kurzem,
schnellem Ruck zuriickziehen, um das Werkzeug freizumachen. Danach
wieder in die Verstopfung hineinfahren. Diesen Vorgang so lange
wiederholen, bis die Verstopfung beseitigt ist.

Das Werkzeug muss sich die gesamte Zeit drehen und die Spirale darf
auf keinen Fall gewaltsam weitergeschoben werden.

Hinweis zum K-400 Drehmomentbegrenzer: Diese Funktion verhindert,

dass die Trommel sich dreht, der Motor lauft aber weiter, bis das auf die

Spirale wirkende Drehmoment verringert wird, anschlieRend rotiert die

Trommel wieder.

Arbeiten mit der Spiralenvorschubautomatik

1. Siehe Abschnitt ‘Manueller Vorschub’.

2. Auf die Spirale einen nach unten gerichteten Druck ausiiben. Den
FuBschalter betatigen und den Hebel in die Stellung “Vorschub” bewegen
(Abbildung 7A).

3. Die Spirale halten, jedoch keine Kraft auf sie austiben. Sie muss sich von
selbst in die Rohrleitung hineinschieben.

4. Fortfahren, bis die verstopfte Stelle erreicht ist. Die Spirale hat dann das
Bestreben, in der Hand des Bedieners seitlich wegzuknicken.

5. Wenn sich die Spirale verdreht, durch Bewegen des Vorschubhebels in
den Riickwértsgang die Spirale wieder ausrichten. (Abb. 7B)

6. Die Spirale wieder allmahlich hineinschieben, damit sich das Werkzeug
langsam durch die Verstopfung vorarbeiten kann. Entsteht zwischen
Maschine und Rohrleitung erneut eine gréRer werdende Schleife in
der Spirale, wieder den Riickwértsgang zum Ausrichten der Spirale
einschalten. Der Zeitaufwand zum Beseitigen einer Verstopfung hangt
von der Scharfe des Werkzeugs und der Art der Verstopfung ab.

Tritt dieser Fall ein, so lange mit manuellem Vorschub arbeiten, bis die
Verstopfung beseitigt ist.
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ALLGEMEINE WARNUNG: In der Spirale darf sich keine Spannung aufbauen.
Dies kommt vor, wenn sich das Werkzeug aufgrund eines Hindernisses nicht
mehr weiter dreht. Motor und Trommel drehen sich weiter. Drehmoment baut
sich auf, bis sich die Spirale plétzlich verdreht und sich unter Umstanden
um lhre Hand oder Ihren Arm wickeln kann. Dies kann schnell und ohne
Vorwarnung geschehen, schieben Sie daher die Spirale langsam und vorsichtig
in die Leitung. Sollte sich das Werkzeug in einer Verstopfung verfangen, siehe
“Spezielle Verfahren”.

Hinweis 1: Vor dem Herausziehen der Spirale aus dem Rohreintritt muss die
Maschine vollstandig zum Stillstand gekommen sein. Ein sich noch drehendes
Werkzeug kann zu Verletzungen flihren.

Hinweis 2: Beim Herausziehen der Spirale Wasser durch die Rohrleitung
flieRen lassen, um die Spirale zu reinigen.

Spezielles Verfahren: Den Riickwartsgang (gegen den Uhrzeigersinn) nur
zum Entfernen des Werkzeugs aus einem Hindernis benutzen. Die Spirale
libt die grofte Kraft aus, wenn sie im Uhrzeigersinn rotiert. Bei Benutzung im
Ruckwértsgang kann die Spirale abknicken oder brechen.

Bei einer Blockierung des Werkzeugs: Lassen Sie den Motor vollstdndig zum
Stillstand kommen und ziehen Sie die Schraube am Austritt der Maschine an,
sodass die Spirale sicher gehalten wird und das Auftreten von Knicken in der
Trommel vermieden wird. Beim Arbeiten mit der Spiralenvorschubautomatik
den Hebel auf Leerlauf stellen. Manuell fortfahren, bis das Werkzeug frei ist.

Einstellen der Vorschubautomatik
K-750
Einstellung fiir 5/8” oder 3/4” vornehmen (Abb. 8).

K-7500

Zum Ausbau der Vorschubautomatik die Schrauben #1 und Schraube #2
entfernen (Abb. 9 a, b, ).

2 Distanzstticke fiir 5/8” Spirale einsetzen (Abb. 10).

Einbau einer Ersatzspirale

Ausbau der Spirale (K-400, K-3800)

Die Trommel ausbauen (Abb. 11, K-3800). Die Spirale herausziehen und die
Spiralenhalterung losen (Abb. 12), um das Spiralenende aus der Trommel
herausnehmen zu kdnnen.

Einbau der Spirale

*K-4000

Die E-Klammern I6sen und die innere Trommel (Abb. 13a, b) ausbauen. Durch
das Fuhrungsrohr die Spirale 60 cm weit einfiihren und unter die Halterung
setzen (Abb. 14). Die innere Trommel wieder einbauen und die E-Klammern
befestigen.

*K-400

Durch das Fhrungsrohr die Spirale 60 cm weit einflihren und unter die
Halterung setzen (Abb. 14). Die Schraube wieder anziehen, um die Spirale an
der Trommelriickwand festzuklemmen.

Wichtig: die Spirale muss entgegen dem Uhrzeigersinn aufgerollt werden.
(Abb. 15)

Einbau der Ersatzspirale — K-750, K-7500
Das Spiralenende aus der Offnung in der Kartonmitte ziehen. Am Anschluss
anbringen prifen, ob die Kupplung gesichert ist (siehe Abb. 16a).

Anbringen der Werkzeuge
K-750, K-7500 — (siehe Abb. 16a).
K-400, K-3800 — (siehe Abb. 16b).

Wartung

Die Spiralentrommel nach jeder Benutzung leeren.

Die Trommel von Zeit zu Zeit ausspiilen, um Fremdkorper zu entfernen.
Nur scharfe Werkzeuge verwenden.

Verschlissene oder geknickte Spiralen austauschen.

Alle freiliegenden beweglichen Teile reinigen und schmieren.

Die Motorwelle muss nicht geschmiert werden (K-400).

Nach jeder Benutzung die Spiralenvorschubautomatik mit Wasser abspritzen/
abspilen und mit leichtem Maschinen6l schmieren.

Bringen Sie fiir alle sonstigen Service- und Wartungsarbeiten die Maschine zu
einem RIDGID Vertragshandler.
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K-400, K-3800, K-750, K-7500
Instructions
d’utilisation

AVERTISSEMENT! Lisez attentivement

ces instructions et le guide de sécurité qui

les accompagne avant d'utiliser cet appa-
reil. Si vous avez des questions sur I'un ou l'autre
aspect relatif a l'utilisation de cet appareil, contac-
tez votre distributeur RIDGID.

L'incompréhension et le non-respect de toutes les
instructions peuvent provoquer une électrocution,
un incendie et/ou des blessures corporelles
graves.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS DANS UN
ENDROIT SUR!

Caractéristiques
Reportez-vous au catalogue RIDGID Kollmann actuel.

Transport et manutention
Le transport et la manutention de la machine sont simples.
Reportez-vous aux Fig. 1, 2, 3.

Mise en place de la machine

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS DANS UN
ENDROIT SUR!

1

1

1

1

: Ces machines sont destinées au nettoyage de conduites a I'aide

, de cébles et d’outils RIDGID Kollmann. Il est vivement conseillé de

1 ne PAS modifier et/ou utiliser ces machines pour une autre

I application que celle pour laquelle elles ont été congues, y com-

: pris alimenter un autre équipement.

+ Eloignez la machine des portes ou des passages, et vérifiez que
l'intégralité de la zone de travail peut étre contrélée depuis la position
d’utilisation. Installez des barriéres de protection pour le public.

+ Nutilisez pas la machine dans un endroit humide.

+ \Vérifiez que la tension de la machine est identique a celle de la prise
secteur.

+Assurez-vous que la pédale de commande a air fonctionne correctement
et que l'interrupteur du moteur se trouve en position « 0 » avant de
raccorder I'alimentation électrique.

K-400, K-3800, K-750, K-7500 RIDGID

* La pédale-interrupteur permet de contréler totalement la machine qui ne
fonctionnera que si la pédale est enfoncée. Pour votre sécurité, assurez-
vous que la pédale-interrupteur fonctionne librement et positionnez-la de
telle sorte que toutes les commandes soient aisément accessibles.

+ Verifiez que la protection de courroie est montée correctement et n‘entre
pas en contact avec le tambour.

+ Pour installer le kit d’avance automatique sur le K-400 (voir Fig. 4, 5).

- Vissez la poignée sur le kit d'avance automatique
- Montez le support de fixations au dos du kit d'avance automatique
Fixez le support sur le chassis avant du K-400

Fonctionnement

Sécurité

Sivous avez des questions sur I'un ou I'autre aspect relatif a I'utilisation de cet
appareil, contactez votre distributeur RIDGID.

Mise a la terre de la machine
Insérez toujours la fiche dans une prise de courant correctement mise a la
terre, protégée par un disjoncteur différentiel de 30 mA maximum.

Portez les gants fournis avec I'appareil

Laissez la protection de poulie en place, en permanence.

Positionnez l'unité a 75 cm de I'entrée du tuyau.

Ajustez correctement l'outil & I'extrémité du cable et enclenchez l'interrupteur
du moteur sur la position de marche « 1 » (voir Fig. 6).

Avancement manuel

1. Saisissez le cable avec les deux mains gantées et tirez environ 50 cm de
cable hors du tambour en créant une légére fléche entre la machine et la
sortie du cable.

2. Enfoncez I'actionneur pour démarrer la machine et utilisez simultanément
les deux mains pour faire avancer le cable dans la conduite.

3. Poursuivez 'avancement jusqu’a ce que vous sentiez une résistance
(difficulté a faire avancer le cable dans la conduite et/ou tendance du
cable a se tordre).

4. Sile cable est bloqué, retirez-le par a-coups courts et rapides pour libérer
le couteau. Réintroduisez-le ensuite dans I'obstruction. Répétez cette
opération jusqu’a I'élimination de I'obstruction.

Assurez-vous que l'outil tourne en permanence pendant I'opération de
débouchage et ne forcez jamais le cable.

Remarque: Le K-400 est équipé d’un limiteur de couple qui empéche

le tambour de tourner, tout en laissant le moteur fonctionner jusqu’a

réduction du couple appliqué au cable. Le tambour recommence

ensuite alors a tourner.

Utilisation de I'avancement automatique

1. Reportez-vous a la section relative a 'avance manuelle.

2. Exercez une pression vers le bas, sur le cable. Enfoncez la pédale-
interrupteur et poussez le levier en position d'« avancement » (Fig. 7A).

3. Maintenez le cable sous controle, mais ne le forcez pas. Laissez-le
avancer de lui-méme dans la conduite.

4. Continuez de la sorte jusqu'a atteindre I'obstruction. Le cble aura
tendance a se tordre latéralement dans la main de I'opérateur.

5. Sile céble est tordu, déplacez le levier d'avancement en position de
marche arriére jusqu’a ce que le cable soit & nouveau rectiligne et
recommencez I'opération (Fig. 7B).

6. Faites avancer progressivement le cable pour permettre au couteau
d’avancer lentement et de découper I'obstruction. Si le cable fait
apparaitre une fleche croissante entre la machine et la conduite, inversez
I'avancement de la machine pour tendre le cable. Progressez & présent
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en fonction du tranchant de I'outil et de la nature de I'obstruction. Si vous
ne parvenez pas a traverser I'obstruction avec 'avance automatique,
recommencez 'opération en manuel.

AVERTISSEMENT IMPORTANT: ne laissez pas s'accumuler de la tension
dans le cable. Ce phénomene apparait lorsque I'outil de coupe s'arréte de
tourner en raison d’une obstruction importante et que le moteur et le tambour
continuent de tourner. Le couple s'accumule jusqu'a la torsion du cable et
peut vous enrouler la main ou le bras. Ceci peut survenir rapidement et sans
avertissement, procédez donc lentement et prudemment lorsque vous faites
avancer le cable dans la conduite. Si 'outil se bloque dans une obstruction,
reportez-vous aux « rocédures spéciales ».

Remarque 1: arrétez complétement la machine avant de retirer le céble hors
de la conduite. La rotation de I'outil peut blesser I'opérateur.

Remarque 2: lors de la récupération du cable, faites s'écouler de I'eau dans
la conduite pour nettoyer le cable.

Procédure spéciale: Utilisez uniquement le sens inverse du moteur pour
retirer 'outil hors d’'une obstruction. Une autre utilisation entrainerait la rupture
du cable. Ce dernier risquerait de se plier ou de se casser si vous ['utilisiez
dans le sens inverse.

Si 'outil est bloqué: laissez le moteur s’arréter complétement et serrez la vis
sur l'orifice de la machine afin de maintenir fermement le cable pour éviter des
torsions a l'intérieur du tambour. Si vous utilisez 'avancement automatique,
poussez le levier en position de point mort. Continuez manuellement jusqu'a
ce que l'outil se libere.

Réglage de I'avancement automatique
K-750
Réglez sur 5/8” ou 3/4” (Fig. 8).

K-7500

Coupez l'alimentation, dévissez les boulons n°1 et enlevez le boulon n°2
(Fig. 94, b, c).

Introduisez 2 rondelles pour un cable de 5/8” (Fig. 10).

Installation d’un cable de remplacement

Enlevement du cable (K-400, K-3800)

Enlevez le tambour (Fig. 11, K-3800). Retirez le cable et dévissez le support
de cable (Fig. 12) pour pouvoir enlever 'extrémité du cable hors du tambour.

Installation du cable

*K-3800

Retirez les clips E et enlevez le tambour intérieur (Fig. 13a, b). Introduisez
60 cm de cable au travers du tube de guidage et positionnez-le sous le
support (Fig. 14). Remontez le tambour intérieur et le clip E.

*K-400

Introduisez 60 cm de cable au travers du tube de guidage et positionnez-le
sous le support (Fig. 14). Resserrez la vis pour fixer le cable contre la paroi
arriére du tambour.

Important; le cable doit étre enroulé dans le sens inverse des aiguilles d'une
montre. (Fig. 15).

Installation d’un céble de remplacement — K-750, K-7500
Sortez I'extrémité de cable hors du tambour, raccordez-le a la spirale et
contrélez le blocage de I'accouplement (voir Fig. 16a).

Outils de fixation
K-750, K-7500 - (voir Fig. 16a).
K-400, K-3800 - (voir Fig. 16b).

Entretien

Vidangez le tambour de cable aprés chaque utilisation.
Rincez réguliérement le tambour pour éliminer les dépbts.
Utilisez des outils bien aff(ités.

Remplacez les cables usés ou tordus.

Nettoyez et graissez toutes les pieces mobiles exposées.

Aucune lubrification de 'axe du moteur n'est nécessaire (K-400).

Aprés chaque usage, nettoyez le kit d'avance automatique au jet d'eau et
graissez-le avec une huile fine, spéciale pour machine.

Pour toute autre réparation ou tout autre entretien, confiez la machine a un
centre de réparation agrée par RIDGID.

Ridge Tool Company
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K-400, K-3800, K-750, K-7500
Gebruiksaanwijzing

WAARSCHUWING! Lees deze in-
A structies en het bijbehorende veilig-
heidsboekje zorgvuldig alvorens deze
apparatuur te gebruiken. Als u twijfelt over om het
even welk aspect van het gebruik van dit instru-

ment, dient u contact op te nemen met uw RIDGID-
verdeler voor meer informatie.

Het niet begrijpen en naleven van alle instructies
kan resulteren in elektrische schokken, brand en/
of ernstige letsels.

BEWAAR DEZE INSTRUCTIES!

Specificaties
Zie huidige RIDGID Kollmann-catalogus.

Transport en behandeling
Het transporteren en behandelen van de machine is heel eenvoudig.
Zie figuren 1, 2, en 3.

Instellen van de machine
BEWAAR DEZE INSTRUCTIES!

Deze machines werden speciaal ontwikkeld voor het reinigen van
afvoerleidingen met behulp van RIDGID Kollmann-veren en -werk-
tuigen. Wij raden u ten stelligste aan de machine NIET te wijzigen
en/of te gebruiken voor andere toepassingen dan waarvoor ze
bedoeld is, inclusief het aandrijven van andere toestellen.

+ Plaats de machine niet in de buurt van deuren of ingangen en zorg
ervoor dat u vanuit de bedieningspositie een goed overzicht hebt over
het volledige werkgebied. Plaats afsluitingen om mensen op afstand te
houden.

*  Gebruik de machine niet in natte of vochtige omstandigheden.

+ Controleer of de spanning van de machine dezelfde is als die van de
voeding.

+ Controleer of de hydraulische schakelaar voor de voetaandrijving correct
werkt en of de motorschakelaar in de "0"-stand staat alvorens u de
machine aansluit op de voeding.

* Met de voetschakelaar kunt u de machine volledig bedienen. De machine
werkt alleen wanneer het pedaal is ingedrukt. Voor uw eigen veiligheid
dient u te controleren of de voetschakelaar goed werkt en dient u hem zo
te plaatsen dat alle bedieningselementen gemakkelijk bereikbaar zijn.

+ Controleer of de riemafscherming correct geinstalleerd is en de haspel
niet raakt.
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+ Installeren van de automatische veerinvoer van de K-400 (zie Fig. 4, 5).
Schroef de hendel vast in de automatische veerinvoer
Plaats de montagebeugel op de achterkant van de automatische
veerinvoer
- Bevestig de automatische veerinvoer op de voorzijde van de K-400

Werking

Veiligheid

Indien u twijfelt over om het even welk aspect van het gebruik van deze
apparatuur, neem dan contact op met uw RIDGID-verdeler.

Aarding van de machine
Sluit de machine altijd aan op een correct geaard stopcontact, uitgerust met
een reststroombeveiliging met een gevoeligheid van maximaal 30 mA.

Draag standaardwerkhandschoenen

Verwijder de katrolafscherming nooit.

Plaats de eenheid op maximaal 75 cm van de inlaatopening van de
afvoerbuis.

Bevestig het correcte werktuig aan het uiteinde van de veer en zet de
motorschakelaar op "1” (zie Fig. 6).

Manuele invoer

1. Grijp de veer vast met beide handen (draag handschoenen) en trek
ongeveer 50 cm veer uit de haspel zodat er zich een lichte lus vormt
tussen de machine en de veeruitgang.

2. Druk op het voetpedaal om de machine te starten en voer de veer
terzelfder tijd met beide handen in de afvoerbuis naar binnen.

3. Blijf de veer invoeren tot u weerstand voelt. D.w.z. tot het moeilijk wordt
om de veer verder in de afvoerbuis te duwen en/of tot de veer de neiging
vertoont om zijwaarts te knikken.

4. Wanneer de veer vastloopt in de verstopping, trekt u de veer met korte,
snelle rukken terug om de snijkop vrij te maken. Duw de veer vervolgens
weer voorwaarts in de verstopping. Herhaal dit tot de verstopping
verwijderd is.

Zorg ervoor dat de snijkop altijd draait en forceer de veer nooit.

Opmerking over K-400 koppelbegrenzer: deze functie zorgt ervoor

dat de haspel stopt met draaien. De motor blijft echter draaien tot

de torsiekracht op de veer is afgenomen, waarna de haspel opnieuw

begint te draaien.

Gebruiken van de automatische veerinvoer

1. Zie hoofdstuk manuele invoer.

2. Oefen een neerwaartse druk uit op de veer. Druk op het voetpedaal en
zet de hendel in de stand ,advance” (Fig. 7a).

3. Houd de veer onder controle zonder ze te forceren. Laat de veer zichzelf
in de afvoerbuis trekken.

4. Gadoor tot de veer de verstopping bereikt. De veer heeft dan de neiging
zijwaarts te draaien in de hand van de operator.

5. Wanneer de veer verdraaid is, moet u de invoerhendel in de stand ,full
reverse” (achteruit) zetten tot de veer weer recht is. (Fig. 7b)

6. Voer de veer geleidelijk in zodat de snijkop traag voorwaarts kan
bewegen en zich een weg kan banen door de verstopping. Wanneer
de veer een steeds grotere lus vertoont tussen de machine en de
afvoerbuis, laat u de machine in de andere richting draaien om de veer
weer recht te maken. De vooruitgang die de veer nu maakt is afhankelijk
van de scherpte van het werktuig en de aard van de verstopping.
Wanneer dit zich voordoet, moet u doorgaan met manuele invoer tot de
verstopping verwijderd is.
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ALGEMENE WAARSCHUWING: zorg ervoor dat er geen spanning wordt
opgebouwd in de veer. Dit gebeurt wanneer de snijkop stopt met draaien ten
gevolge van een verstopping. De motor en de haspel blijven dan draaien.
De torsiekracht blijft toenemen tot de veer plots draait, waarbij ze zich rond
uw hand of uw arm kan winden. Dit kan snel en zonder enige waarschuwing
gebeuren. Daarom moet u de veer traag en voorzichtig invoeren in de
afvoerbuis. Kijk in het hoofdstuk ,Speciale procedures” wanneer het werktuig
vast komt te zitten in een verstopping.

Opmerking 1: leg de machine volledig stil alvorens u de veer uit de afvoerbuis
trekt. Wanneer het werktuig nog draait, kan de operator gewond raken.

Opmerking 2: Wanneer u de veer terugtrekt, moet u water door de afvoerbuis
laten lopen om de veer schoon te maken.

Speciale procedure: Gebruik de omgekeerde draairichting (tegen de wijzers
van de klok in) van de motor alleen om een werktuig te verwijderen uit een
verstopping. De veer is het sterkst wanneer ze met de wijzers van de klok
mee draait. De veer kan knikken of breken wanneer ze in de omgekeerde
richting draait.

Wanneer het werktuig geblokkeerd is: wacht tot de motor volledig stilligt en
draai de schroef op de neus van de machine aan zodat de veer er stevig in vast
zit om kronkels binnenin de haspel te vermijden. Wanneer u de automatische
veerinvoer gebruikt, moet u de hendel in de neutrale stand zetten. Trek de
veer manueel terug tot het werktuig vrijkomt.

Instelling automatische veerinvoer
K-750
Zet de instelling op 5/8” of 3/4” (figuur 8).

K-7500

Verwijder automatische voeding, draai bouten 1 los en verwijder bouten 2 (Fig.
9a,b,c).

Breng 2 afstandshouders aan voor 5/8"-veer (Fig. 10).

Installeren van een vervangveer

Verwijderen van de veer (K-400, K-3800)

Verwijder de haspel (Fig. 11, K-3800). Trek de veer uit de machine en maak
de veerbeugel los (Fig. 12) zodat u het uiteinde van de veer uit de haspel
kunt nemen.

Installeren van de veer

*K-3800

Verwijder de E-clips en verwijder de binnenste haspel (Fig. 13a, b). Voer
60 cm veer in via de geleidingsbuis en plaats de veer onder de beugel
(Fig. 14). Breng de binnenste haspel en de E-clip opnieuw aan.

*K-400

Voer 60cm veer in via de geleidingsbuis en plaats de veer onder de beugel
(Fig. 14). Draai de schroef opnieuw vast om de veer tegen de achterkant van
de haspel te klemmen.

Belangrijk: de veer moet opgerold worden tegen de wijzers van de klok in.
(Fig. 15)

Installeren van een vervangveer — K-750, K-7500

Trek het uiteinde van de veer uit de centrale opening in het karton. Bevestig
ze aan het oogje en controleer of de koppeling goed vergrendeld is
(zie Fig. 16a).

Werktuigen bevestigen
K-750, K-7500 — (zie Fig. 16a).
K-400, K-3800 - (zie Fig. 16b).

Onderhoud

Laat de veerhaspel leeglopen na elk gebruik.

Spoel de haspel regelmatig uit om vuil te verwijderen.

Gebruik scherpe werktuigen.

Vervang versleten of geknikte veren.

Maak alle blootliggende bewegende onderdelen schoon en smeer ze.

De motoras hoeft niet gesmeerd te worden (K-400).

Na elk gebruik moet u de automatische veerinvoer uitspoelen met water en
smeren met lichte machineolie.

Voor alle andere service- en onderhoudsingrepen dient u de machine naar
een erkende RIDGID-onderhoudsdienst te brengen.
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K-400, K-3800, K-750, K-7500
Istruzioni d’uso

ATTENZIONE! Leggere con  atten-

zione queste istruzioni e [I'opuscolo

antinfortunistico  allegato  prima di
utilizzare  queste  attrezzature. In caso
di incertezza su gualsiasi aspetto
delll'uso di questo elettoutensile, contattare il
proprio distributore RIDGID per ulteriori informa-
zioni.

Se queste istruzioni non verranno comprese e
seguiteintegralmente ne potranno derivare scosse
elettriche, incendio e/o gravi lesioni personali.

CONSERVARE IL PRESENTE MANUALE DI
ISTRUZIONI!

Caratteristiche tecniche
Vedi I'attuale catalogo RIDGID Kollmann.

Modalita di trasporto ed impiego
Il trasporto e 'impiego della presente attrezzatura sono molto semplici.
Vedere le figure 1, 2, 3.

Messa in opera

CONSERVARE IL PRESENTE MANUALE DI
ISTRUZIONI!

Questa attrezzatura é stata progettata per la pulizia di tubazioni di
scarico, utilizzando cavi ed accessori RIDGID Kollmann. NON deve
essere modificata e/o utilizzata per applicazioni diverse da quelle

1
1
1
1
1
1
1
1
. . . .
X previste o per alimentare altre apparecchiature.

+ Posizionare la macchina lontano da porte 0 passaggi e assicurarsi
che l'intera area di lavoro risulti visibile dalla posizione dell'operatore.
Utilizzare barriere protettive per tenere lontano i non addetti.

+Non utilizzare la macchina se I'ambiente di lavoro & particolarmente
umido o se c'e presenza d'acqua.

+ \Verificare che la tensione dell'attrezzatura sia uguale a quella dell'alimen-
tazione elettrica.

* Assicurarsi che l'interruttore ad aria funzioni correttamente e che l'inter-
ruttore del motore sia posizionato su “0” prima di collegarsi all'alimenta-
zione elettrica.

+ Linterruttore a pedale garantisce il controllo completo della macchina,

e funziona soltanto quando viene premuto. Per operare con la massima
sicurezza, assicurarsi che l'interruttore a pedale funzioni liberamente

K-400, K-3800, K-750, K-7500 RIDGID

e posizionarlo in modo che tutti i comandi possano essere facilmente
raggiunti.

+\Verificare che il copricinghia di sicurezza sia correttamente posizionata e
non tocchi il tamburo.

+ Perinstallare I'autofeed del modello K-400 procedere come segue
(vedifigura 4, 5).
- Awvitare la maniglia sull’Autofeed
- Posizionare la staffa di montaggio sul retro del'Autofeed
- Collegare I'Autofeed al telaio frontale del K-400

Funzionamento

Sicurezza

Per qualsiasi dubbio durante I'impiego della presente attrezzatura, contattate
il Vs. Rivenditore RIDGID.

Mettere a terra la macchina
Il cavo di alimentazione deve sempre essere inserito in una presa con messa
a terra, protetta da un interruttore differenziale (max. 30 mA).

Indossare guanti di protezione (compresi nella dotazione standard
dell’attrezzatura)

La protezione della puleggia deve sempre essere in posizione.

Posizionare la macchina a ca. 75 cm dall'imbocco del tubo.

Montare l'utensile idoneo all'estremita del cavo e portare l'interruttore del
motore nella posizione “1” (vedi Fig. 6).

Avanzamento manuale

1. Impugnare il cavo con entrambe le mani indossando i guanti protettivi ed
estrarre circa 50 cm di cavo dal tamburo in modo che formi un'ansa fra la
macchina e l'imbocco del tubo.

2. Premere l'interruttore a pedale per azionare la macchina e
contemporaneamente inserire il cavo nella tubazione, utilizzando
entrambe le mani.

3. Continuare ad inserire il cavo, finché si incontrera una certa resistenza.
Questa viene confermata dalla difficolta di inserire altro cavo e/o dalla
tendenza del cavo a piegarsi lateralmente.

4. Se il cavo si blocca in un’ostruzione, estrarlo con strappi brevi e rapidi
per liberare l'utensile. Quindi far avanzare nuovamente il cavo. Ripetere
questa operazione fino alla totale rimozione dell'ostruzione.

Assicurarsi che I'utensile sia sempre in rotazione e non forzare mai il
cavo.

Nota sul limitatore di torsione K-400: questa funzione ferma la rotazione

del tamburo mentre il motore continua a girare, fino a quando la coppia

sul cavo scende, dopodiché il tamburo riprende a girare.

Utilizzo del sistema di alimentazione automatica

1. Vedi paragrafo sull'alimentazione manuale.

2. Esercitare una pressione verso il basso sul cavo. Premere l'interruttore
a pedale per azionare la macchina e contemporaneamente spingere la
leva alla posizione di “avanzamento” del cavo (Fig. 7a).

3. Tenere controllato il cavo senza forzarlo. Lasciare che avanzi nella
tubazione.

4. Continuare fino al raggiungimento dell'ostruzione. Il cavo tendera a
piegarsi lateralmente nella mano dell'operatore.

5. In caso di distorsione del cavo, portare la leva di avanzamento nella
posizione di riavvolgimento finché il cavo sara nuovamente diritto.

(Fig. 7b)
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6. Far avanzare lentamente il cavo per consentire all'utensile di eliminare
I'ostruzione. Se si forma un eccesso di cavo fra la macchina e I'imbocco
dello scarico, invertire la direzione di avanzamento per recuperarlo. A
questo punto 'avanzamento dipende dall’affilatura dell'utensile e dalla
natura dell'ostruzione. Se questo problema persiste, proseguire con
I'alimentazione manuale fino alla rimozione dell'ostruzione.

AVVERTENZE GENERALLI: non lasciare che il cavo si tenda eccessivamente.
Questo accade se I'utensile si blocca a causa di un'ostruzione. Il motore ed
il tamburo continuano a girare. Si verifica in questo caso una eccessiva
torsione, con il rischio che il cavo ruoti di scatto avvolgendo la mano o il braccio
dell'operatore. Questo puo verificarsi rapidamente e senza avvertimento,
quindi si raccomanda di procedere lentamente e con cautela man mano
che si alimenta il cavo nello scarico. Se l'utensile si dovesse bloccare in
un’ostruzione, consultare le “procedure speciali”.

Nota 1: fermare completamente la macchina prima di estrarre il cavo dallo
scarico. La rotazione dell'attrezzo potrebbe causare danni all'operatore.

Nota 2: durante il riavvolgimento del cavo, far correre acqua attraverso la
tubazione per pulire il cavo.

Procedura speciale: Utilizzare la direzione indietro (antioraria) del motore
unicamente per rimuovere l'utensile da un’ostruzione. Il cavo ha il massimo
della potenza quando viene usato in senso orario. Il cavo pud torcersi o
rompersi se usato in arretramento.

Quando l'utensile viene bloccato: Lasciare che il motore si fermi
completamente e assicurare la vite sull'estremita anteriore della macchina, in
modo da bloccare il cavo, per evitare che si attorcigli all'interno del tamburo. Se
state utilizzando I'Autofeed spostare la leva in folle. Proseguire manualmente
fino a liberare 'utensile.

Regolazione dell’ avanzamento automatico
K-750
Impostare la regolazione per 5/8” 0 3/4” (Fig. 8).

K-7500

Togliere I'Autofeed, allentare le viti n° 1 e rimuovere la vite n°® 2
(Fig. 9 a, b, c).

Inserire due distanziatori per il cavo da 5/8” (Fig. 10).

Installazione del cavo sostitutivo

Rimozione del cavo (K-400, K-3800)

Togliere il tamburo (Fig. 11, K-3800). Tirare in fuori il cavo e allentare la staffa
(Fig. 12) per permettere all'estremita del cavo di essere estratta dal tamburo.

Installazione del cavo

*K-3800

Togliere i fermi a E e rimuovere il tamburo interno (Fig. 13a, b). Inserire
60 cm di cavo attraverso il tubo guida e posizionarlo sotto la staffa (Fig. 14).
Rimontare il tamburo interno e i fermi a E.

*K-400

Inserire 60 cm di cavo attraverso il tubo guida e posizionarlo sotto la staffa
(Fig. 14). Fissare nuovamente la vite per bloccare il cavo contro la parete
posteriore del tamburo.

Importante: Il cavo deve essere avvolto in senso antiorario. (Fig. 15)

Installazione del cavo sostitutivo - K-750, K-7500

Recuperare I'estremita del cavo dal foro centrale della scatola. Collegarla
al connettore a spirale e verificare che il giunto di innesto sia bloccato
(vedi Fig. 16a).

Collegamento degli accessori
K-750, K-7500 — (vedi Fig. 16a).
K-400, K-3800 - (vedi Fig. 16b).

Manutenzione

Pulire il tamburo del cavo dopo ogni utilizzo.

Lavare periodicamente il tamburo per eliminare i detriti.
Utilizzare utensili ben affilati.

Sostituire i cavi usurati o piegati.

Pulire e ingrassare tutte le parti mobili.

Non & necessario lubrificare I'albero motore (K-400).

Dopo ogni utilizzo sciacquare con acqua e lubrificare con olio per macchina
leggero I'Autofeed.

Per ulteriore assistenza tecnica e manutenzione rivolgersi ad un Centro di
Assistenza Autorizzata RIDGID.
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K-400, K-3800, K-750, K-7500
Instrucciones de uso

{ATENCION! Antes de utilizar esta
herramienta, lea las instrucciones y el fo-
lleto de seguridad que la acompafa. Si no

esta seguro de cualquier cuestion relacionada con
la utilizacion de esta herramienta, consulte a su
distribuidor RIDGID para obtener méas informa-
cion.

El no respeto de estas consignas puede dar lugar
a descargas eléctricas, incendios o lesiones
graves.

iCONSERVE ESTAS INSTRUCCIONES!

Especificaciones
Consulte el catdlogo Kollmann RIDGID actual.

Transporte y manejo
El transporte y manejo de esta maquina son muy sencillos.
Consulte las figuras 1,2y 3.

Instalacion de la maquina

iCONSERVE ESTAS INSTRUCCIONES!

Estas maquinas estan concebidas para la limpieza de tuberias
con cables y herramientas RIDGID. Su utilizacion en cualquier otra
aplicacion, incluyendo la alimentacion de otros equipos NO es en

absoluto recomendable.

Coloque la maquina lejos de puertas y pasillos y en una zona totalmente
visible desde la posicion de funcionamiento. Mantenga a las personas
alejadas mediante barreras.

No utilice la maquina en zonas con agua o humedad.

Asegurese de gue la tension de la maquina es la misma que la de la
corriente.

Compruebe si el interruptor del actuador de la herramienta de aire
funciona correctamente y si el interruptor del motor esta en posicion “0”
antes de conectarla a la corriente.

El interruptor de pedal le permite un control total de la maquina, la cual
solo se pondré en marcha al pisar el pedal. Por su propia seguridad, ase-
gurese de que el interruptor de pedal funciona perfectamente y coléquelo
en una posicion que le permita acceder a todos los mandos facilmente.
Compruebe si la proteccion de la correa esté bien instalada y asegtrese
de que no toca el tambor.

K-400, K-3800, K-750, K-7500 RIDGID

+ Parainstalar el sistema de avance automatico de la K-400 (consulte las
Fig. 4y5).
- Atornille el mango en el sistema de avance automatico
- Cologue el soporte de montaje en la parte posterior del sistema de
avance automatico
- Acople el sistema de avance automatico al bastidor delantero de la
K-400

Utilizacion

Seguridad

Si no esta seguro de cualquier cuestion relacionada con la utilizacion de esta
herramienta, consulte a su distribuidor RIDGID.

Conecte la maquina a tierra

Enchufe siempre el cable a una toma de corriente correctamente conectada
a tierra y protegida por un dispositivo de corriente residual de corriente de
desconexion de 30 mA como méaximo.

Lleve siempre los guantes adecuados para el equipo

Mantenga la proteccion de la polea siempre en su sitio.

Coloque la unidad a una distancia maxima de 75 cm de la toma de la
tuberfa.

Ajuste la herramienta adecuada al extremo del cable y ponga el motor de
conmutacién en “1” (consulte la Fig. 6).

Alimentacién manual

1. Sujete el cable con las dos manos (protegidas por los guantes) y tire del
cable aproximadamente 50 cm desde el tambor para dejar un leve bucle
entre la maquina y la salida del cable.

2. Pise el actuador de pie para poner en marcha la maquina e introduzca al
mismo tiempo el cable en la tuberia con las dos manos.

3. Continte hasta que note resistencia. Notara la resistencia cuando
observe que le resulta dificil introducir el cable o que este empieza a
retorcerse hacia el lado.

4. Siel cable se atasca, saquelo con tirones cortos y rapidos para liberar el
cortador. A continuacion, avance de nuevo hacia la zona obstruida hasta
que desaparezca la obstruccion.

Asegurese de que el cortador no deja de girar y no fuerce el cable.

Nota acerca del limitador de par de la K-400: esta funcion detiene el

giro del tambor, pero el motor seguira girando hasta que disminuya el

par del cable; seguidamente, el tambor girara de nuevo.

Utilizacion del sistema de avance automatico

1. Consulte la seccion del avance manual.

2. Ejerza una presion hacia abajo sobre el cable. Pise el actuador de pie y
coloque la palanca en posicion de “avance” (Fig. 7A).

3. Mantenga el cable bajo control pero sin forzarlo. Deje que se introduzca
en la tuberfa por si mismo.

4. Continle hasta alcanzar la zona obstruida. Notara que el cable tiende a
retorcerse a un lado en sus manos.

5. Siel cable se retuerce, mueva la palanca de avance totalmente hacia
atras hasta que el cable vuelva a estar derecho (Fig. 7B)

6. Introduzca el cable progresivamente para que el cortador avance
lentamente y corte la parte obstruida. Si se produce un bucle creciente
entre la maquina y la tuberia, dé marcha atras a la maquina para
enderezar el cable. El avance dependera ahora de lo afilada que esté la
herramienta y la naturaleza de la obstruccion.

Si ocurre esto, contindie con el avance manual hasta que desaparezca la
obstruccion.
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ADVERTENCIA GENERAL: procure que el cable no se tense demasiado.
Si la herramienta de corte deja de girar debido a una obstruccion, el cable
se tensara en exceso. El motor y el tambor, por su parte, seguiran girando,
acumulandose el par hasta que el cable acaba retorciéndose, probablemente
alrededor de su mano o su brazo. Esto suele ocurrir de manera repentina,
por lo que se recomienda que introduzca el cable en la tuberfa con cuidado y
lentamente. Si la herramienta queda atascada en la zona obstruida, consulte
la seccion de “procedimientos especiales”.

Nota 1: detenga completamente la maquina antes de sacar el cable de la
tuberia. Si la herramienta sigue girando, podria herir al operario.

Nota 2: una vez recuperado el cable, enjuague con agua la tuberia para
limpiarlo.

Procedimiento especial: utilice la marcha atras (sentido contrario al de las
agujas del reloj) sdlo para sacar la herramienta de una obstruccion. El cable
tiene mucha mas fuerza en el sentido de las agujas del reloj. Si se utiliza en
sentido contrario, puede retorcerse o romperse.

En caso de bloqueo de la herramienta: deje que el motor se pare por
completo y apriete el tornillo del morro de la maquina de manera que el cable
quede hien atrapado y evitar asi que se retuerza dentro del tambor. Si utiliza
el sistema de avance automatico, coloque la palanca en posicion de punto
muerto. Continie manualmente hasta liberar la herramienta.

Ajuste del avance automatico
K-750
Ajustes para 5/8” 0 3/4” (Fig. 8).

K-7500

Quite el avance automético, afloje los pernos n° 1y quite el perno n° 2
(Fig. 94, b, c).

Introduzca 2 separadores para el cable de 5/8” (Fig. 10).

Instalacion del cable de repuesto

Extraccion del cable (K-400, K-3800)

Extraiga el tambor (Fig. 11, K-3800). Tire del cable y afloje su soporte
(Fig. 12) para poder acceder al extremo del cable desde el tambor.

Instalacion del cable

*K-3800

Quite los clips en E y extraiga el tambor interior (Fig. 13a, b). Introduzca
60 cm de cable por el tubo guia y coléquelo debajo del soporte (Fig. 14).
Vuelva a montar el tambor interior y el clip en E.

*K-400

Introduzca 60 cm de cable por el tubo guia y coléquelo debajo del soporte
(Fig. 14). Vuelva a apretar el tornillo para sujetar el cable con la pared posterior
del tambor.

Importante: el cable debe enrollarse en el sentido contrario al de las agujas
del reloj (Fig. 15)

Instalacion del cable de repuesto - K-750, K-7500

Recupere el extremo del cable del orificio central de carton. Conecte el cable
de conexion en espiral y compruebe si el acoplamiento es correcto (consulte
la Fig. 16a).

Herramientas de acoplamiento
K-750, K-7500 — (consulte la Fig. 16a).
K-400, K-3800 - (consulte la Fig. 16b).

Mantenimiento

Vacie el tambor del cable después de cada uso.

Enjuague el tambor peridédicamente para limpiarlo de residuos.
Utilice herramientas afiladas.

Sustituya siempre los cables que estén desgastados o retorcidos.
Limpie y engrase todas las piezas mdviles visibles.

No es necesario lubricar el eje del motor (K-400).

Después de cada utilizacion, lave con una manguera de agua el conjunto del
sistema de avance automatico y lubrique con aceite de maquina ligero.

Para cualquier otra operacién de servicio y mantenimiento, dirijase a un
centro de servicio autorizado RIDGID.
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K-400, K-3800, K-750, K-7500
Instrucoes de
Funcionamento

AVISO! Antes de utilizar este

equipamento, leia cuidadosamen-

te estas instrucdes e o folheto de
seguranca em anexo. Se tiver dlvidas acerca de
gualquer aspecto de utilizacdo desta ferramen-
ta, contacte o seu distribuidor RIDGID para obter
mais informacdes.

No caso de ndo compreender e ndo cumprir todas
as instrucdes, pode ocorrer choque eléctrico,
incéndio, e/ou ferimentos pessoais graves.

GUARDE ESTAS INSTRUCOES!

Especificagoes
Consulte o actual catalogo RIDGID Kollmann.

Transporte e manuseamento
O transporte e manuseamento da maquina séo operagdes simples.
Consulte as figuras 1, 2, 3.

Instalagdo da maquina

GUARDE ESTAS INSTRUCOES!

ferramentas RIDGID Kollmann. Recomendamos vivamente que NAO
seja modificada e/ou utilizada para outra aplicagdo a ndo ser para a

1

1

: Estas maquinas foram concebidas para limpar tubos com cabos e
:

: qual foi concebida, incluindo a ligagéo de outro equipamento.

+ Nao instale a maquina nas imediagGes de portas ou de passagens
e certifique-se de que toda a area de trabalho pode ser observada e
controlada a partir da posigéo de funcionamento. Coloque barreiras, para
impedir a circulagéo de pessoas perto do aparelho.

+  Né&o utilize a maquina em condi¢cbes molhadas ou himidas.

+ Verifique se a tens@o da maquina € a mesma que a da fonte de alimenta-
céo.

+ Certifique-se de que o pedal pneumatico funciona correctamente e de
que o interruptor do motor esta na posicéo “0” antes de ligar a fonte de
alimentacao.

+ Onterruptor de pé permite o controlo total da maquina que s6 funciona-
ra quando se carregar no pedal. Para a sua seguranga, certifique-se de
que o interruptor de pé funciona livremente e posicione-o de forma que
seja possivel alcangar todos os controlos.

K-400, K-3800, K-750, K-7500 RIDGID

+ Verifique se a protecgdo da correia esta instalada correctamente e se
ndo est4 em contacto com o tambor.
+ Para instalar o avango automatico da K-400 (veja Fig. 4, 5).
Aparafuse o punho ao avanco automatico
Coloque o suporte de instalagdo sobre a traseira do avanco
automético
- Encaixe o0 avango automatico a estrutura dianteira da K-400

Funcionamento

Seguranca

Se tiver dvidas acerca de qualquer aspecto de utilizagao deste equipamento,
contacte o seu Distribuidor RIDGID.

Ligacdo da maquina a terra

Ligue sempre o cabo a tomada ligada a terra correctamente, protegida com
um dispositivo de corrente residual dotado de uma corrente de disparo de, no
maximo, 30 mA.

Use luvas do equipamento padrao

Mantenha sempre a proteccéo da polia na sua devida posicéo.

Posicione a unidade a uma distancia maxima de 75 cm em relagdo a entrada
do tubo.

Insira a ferramenta adequada na extremidade do cabo e coloque o interruptor
do motor na posigao “1” (veja a Fig. 6).

Avanc¢o manual

1. Segure o cabo com as m&os enluvadas e puxe aproximadamente 50 cm
de cabo do tambor, por forma a criar um pequeno anel entre a maquina
e a saida do cabo.

2. Carregue no pedal para que a maquina comece a funcionar e,
simultaneamente com ambas as maos, faga avangar o cabo para o tubo.

3. Continue a avancar até sentir resisténcia. Isto podera traduzir-se por
uma certa dificuldade em avangar o cabo para o tubo e/ou por uma
tendéncia do cabo para ficar torcido para os lados.

4. Se verificar que existe uma obstrucédo durante a insergéo do cabo, puxe-
0 novamente para tras, com movimentos curtos e rapidos para libertar o
cortador. Em seguida, avance-o de novo no sentido da obstrugao. Repita
esta operagéo até a obstrugao desaparecer.

Certifique-se de que o cortador esta sempre a rodar e nunca force o
cabo.

Nota sobre o limitador de binario da K-400: esta caracteristica fara com

que o tambor pare de rodar mas o motor continuara a funcionar até o

binario ser diminuido no cabo, apés o que o tambor rodara novamente.

Utilizar o0 avango automatico

1. Consulte a secgédo de avango manual.

2. Pressione o cabo para baixo. Carregue no pedal e empurre a alavanca
para a posigéo “avangada” (Fig. 7A).

3. Mantenha o cabo sob controlo mas n&o o force. Deixe-o entrar no cabo
por si proprio.

4. Continue esta operagéo até se alcangar a obstruggo. O cabo tera
tendéncia para ficar torcido para os lados na mao do operador.

5. Se o cabo estiver torcido, empurre a alavanca totalmente para tras, até o
cabo ficar novamente esticado. (Fig. 7B)

6. Avance gradualmente o cabo para a frente para permitir que o cortador
avance lentamente e corte a obstrugéo. Se o cabo formar um anel cada
vez maior entre a maquina e o tubo, inverta o sentido de avango da
maquina para esticar o cabo. O progresso depende agora da acgao de
perfuracdo da ferramenta e da natureza da obstrucéo.

Se tal acontecer, continue com o avango manual até a obstrugdo
desaparecer.
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RIDGID  K-400, K-3800, K-750, K-7500

AVISO GERAL: ndo permita formacéo de tensdo no cabo. Isto aconteceréd
se a ferramenta de corte parar de rodar devido a uma obstrugdo. O motor e
o tambor continuardo a rodar. O binrio vai aumentando até o cabo se torcer
repentinamente, podendo enrolar-se a volta da mé&o ou do braco. Isto pode
ocorrer subitamente e sem aviso prévio, pelo que deve continuar lentamente
e com cuidado a medida que avanga o cabo para o tubo. Se a ferramenta ficar
suspensa numa obstrugéo, consulte “procedimentos especiais”.

Nota 1: pare a maquina completamente antes de retirar o cabo da entrada do
tubo. Rodar a ferramenta pode magoar o operador.

Nota 2: quando retirar o cabo, enxague o tubo com agua para limpar o cabo.

Procedimento especial: utilize apenas a direccéo inversa (sentido contrario
ao dos ponteiros do relégio) para retirar a ferramenta de uma obstrugao.
O cabo € mais forte quando utilizado no sentido dos ponteiros do reldgio.
O cabo pode ficar torcido ou quebrado quando utilizado na direcgéo inversa.

Quando aferramenta estiver bloqueada: deixe o motor parar completamente
e aperte 0 parafuso no nariz da maquina de forma que possa prender o cabo
firmemente para evitar a formagao de nds no interior do tambor. Se estiver
a utilizar o avango automatico, empurre a alavanca para a posi¢ao de ponto
morto. Continue a operagdo manualmente até a ferramenta ficar solta.

Ajuste do avango automatico
K-750
Definigao do ajuste para 5/8” ou 3/4” (Fig. 8).

K-7500

Retire 0 avango automatico, afrouxe os parafusos #1 e retire o parafuso #2
(Fig. 94, b, c).

Introduza 2 espagadores para o cabo de 5/8” (Fig. 10).

Instalagao do cabo de substitui¢éo

Remocéo do cabo (K-400, K-3800)

Retire o tambor (Fig. 11, K-3800). Puxe o cabo para fora e afrouxe o suporte
do cabo (Fig. 12) para permitir retirar a extremidade do cabo do tambor.

Instalacéo do cabo

*K-3800

Retire os grampos em forma de E e retire o tambor interno (Fig. 13a, b).
Introduza 60 cm de cabo através do tubo de guia e coloque-o debaixo do
suporte (Fig. 14). Volte a colocar o tambor interno € 0 grampo em E nas suas
devidas posicoes.

*K-400

Introduza 60 cm de cabo através do tubo de guia e coloque-o debaixo do
suporte (Fig. 14). Volte a aparafusar o parafuso ao grampo, de modo a
prender o cabo a face traseira do tambor.

Importante: o cabo deve ser enrolado no sentido contrario ao dos ponteiros
do relégio. (Fig. 15)

Instalacéo do cabo de substitui¢do — K-750, K-7500
Retire a extremidade do cabo do orificio central da caixa. Ligue-a a fibra de
acoplamento e verifique se 0 acoplamento esta bloqueado (veja a Fig. 16a).

Ferramentas acessorias
K-750, K-7500 - (veja a Fig. 16a).
K-400, K-3800 - (veja a Fig. 16b).

Manutencéo

Seque o tambor do cabo ap6s cada utilizag&o.

Enxague periodicamente o tambor para limpar a sujidade.
Utilize ferramentas afiadas.

Substitua cabos gastos ou torcidos.

Limpe e lubrifique todas as pegas mdveis expostas.

Nao é necessaria a lubrificagéo do veio do motor (K-400).

Apds cada utilizagdo, limpe profusamente todo o conjunto de avango
automatico com agua e aplique uma camada de lubrificante leve.

Para os restantes servigos de assisténcia e de manutencéo, aconselhamos a
levar a maquina a um centro de assisténcia RIDGID autorizado.
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K-400, K-3800, K-750, K-7500
Driftsinstruktioner

VARNING! L&s dessainstruktioner och den
A medfoljande sakerhetsbroschyren nog-
grantinnan du anvander utrustningen. Om
du ar osaker pa hur du skall anvanda detta verktyg,

bervidigkontaktadin RIDGID-aterférséljare for mer
information.

Om du anvander maskinen utan att forsta eller
félja instruktionerna finns risk for elektriska stétar,
brand och/eller personskador.

SPARA DESSA INSTRUKTIONER!

Specifikationer
Se aktuell katalog for RIDGID Kollmann.

Transport och hantering
Transport och hantering av maskinen &r enkel.
Se figur 1, 2 och 3.

Instéllning av maskinen
SPARA DESSA INSTRUKTIONER!

1

1

1

1 Dessa maskiner ar avsedda for rengdring av avlopp med RIDGID

! Kollmann spiraler och verktyg. Utrustningen ska INTE modifieras

: eller anvandas i nagot annat syfte an det som den avsetts for

1 (detta innefattar drift av annan utrustning).

+  Placera maskinen pa behdrigt avstand fran dorrar eller passager, och
kontrollera att det gar att se hela arbetsomrédet frdn arbetsplatsen.
Anvénd avsparrningar for att halla personer borta.

+ Anvénd inte maskinen i vata eller fuktiga forhéllanden.

+ Kontrollera att maskinens elektriska spanning stdmmer dverens med
matningsspanningen.

+ Kontrollera att luftverktygets mandverdon fungerar korrekt och att motor-
brytaren star i 0-laget (avstangt) innan verktyget ansluts till spannings-
matningen.

+ Fotomkopplaren ger full kontroll Gver maskinen, och maskinen startar
bara nér pedalen trycks ned. For din egen sékerhet: kontrollera att fotom-
kopplaren gar fritt och placera den s& att alla reglage ar latt atkomliga.

+ Kontrollera att remskyddet &r korrekt installerat och att det inte kommer i
kontakt med trumman.

+ Montering av automatisk matning pa modell K-400 (se Fig. 4, 5).

Skruva in handtaget i den automatiska matningsenheten
Placera fastet baktill p4 den automatiska matningsenheten
Fést den automatiska matningsenheten pa framre ramen pa K-400

K-400, K-3800, K-750, K-7500 RIDGID

Anvandning

Sékerhet

Om du &r osdker pd hur du ska anvinda maskinen ber vi dig kontakta
narmaste RIDGID-aterforséljare.

Jorda maskinen
Anslut alltid natkabeln till ett ordentligt jordat vagguttag som skyddas med en
reststrom som har en utlésningsstrém pa maximalt 30 mA.

Bar handskar av standardtyp

Skyddet ska alltid finnas pa plats.

Placera enheten inom 75 cm fran rorets inlopp.

Montera korrekt verktyg i anden av spiralen och vrid motorbrytaren till lage 1
(se figur 6).

Manuell matning

1. Halli spiralen med bada handerna (anvand handskar!) och dra ut cirka
50 cm spiral ur trumman sa att det skapas en 6gla mellan maskinen och
spiralutloppet.

2. Tryck ned fotpedalen for att starta maskinen och anvand samtidigt bada
handerna for att mata in spiralen.

3. Fortsatt mata fram tills du k&nner ett motstand. Det blir da svarare att
mata in spiralen i réret och/eller spiralen kan fa en tendens att vika sig at
sidan.

4. Om spiralen fastnar - dra tilloaka den med korta och snabba ryck s& att
skarverktyget frigdrs. Tryck sedan fram den till hindret igen. Upprepa tills
hindret rensats.

Kontrollera att skarverktyget roterar oavbrutet och tvinga aldrig in
spiralen.

Observera vad géaller momentbegréansaren i K-400: denna stoppar

trumman fran att vridas, men motorn kommer att fortsatta vara igang

tills momentet minskar pa spiralen, varefter trumman vrids igen.

Anvéandning av automatisk frammatning

1. Se avsnittet om manuell frammatning.

2. Tryck spiralen nedat. Sta pa fotpedalen och tryck in reglaget till
frammatningslaget (Fig. 7A).

3. Hall spiralen under kontroll men tvinga inte den. Lat den mata in sig sjélv
i avloppet.

4. Fortsatt tills stoppet rensats. Spiralen har en tendens att vridas at sidan i
operatorens hand.

5. Flytta matningsspaken hela végen till backlaget tills spiralen &r rak igen,
om den vrider sig. (Fig. 7B)

6. Mata fram spiralen gradvis sa att skarverktyget kan forflytta sig langsamt
framat och skéra igenom hindret. Om spiralen skapar en vaxande dgla
mellan maskinen och avloppet - backa maskinen sa att spiralen ratas ut.
Rensingen beror pa hur vasst verktyget ar och vilken typ av stopp det rér
sig om.

Fortsatt med den manuella frammatningen tills stoppet rensats om detta
hénder.

ALLMAN VARNING: 13t inte spannkraft byggas upp i spiralen. Detta kommer
att handa om skarverktyget slutar vrida sig pd grund av ett hinder. Motorn och
trumman fortsatter vridas. Detta gor att moment byggs upp tills att spiralen
plétsligt viker sig vilket gor att den kan sno sig runt din hand eller arm. Detta
kan handa snabbt och utan forvaming, sa arbeta langsamt och férsiktigt nar
du matar in spiralen i avloppet. Se avsnittet om specialrutiner om verktyget
fastnar i ett hinder.
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Obs 1: stoppa maskinen helt innan du tar ut spiralen ur avloppet. Operatéren Spola den automatiska frammatningen med vatten och smorj med latt
kan skadas om verktyget vrids. maskinolja efter varje anvandningstillfalle.

Obs 2: spola vatten genom avioppet nér du drar ut spiralen, for att rengéra All 6vrig service och allt annat underhall ska utforas pa ett RIDGID-auktoriserat
den. servicecenter.

Specialrutin: Anvand bara backriktningen (moturs) for att ta bort verktyget ur
ett stopp. Spiralen &r starkast nér den anvénds medurs. Spiralen kan vika sig
eller brytas av nar den anvands i backriktningen.

Nér verktyget r blockerat: I&t motorn stanna helt och dra &t skruven framtill
pa maskinen sa att den fangar upp spiralen effektivt, sa att den inte snor sig
inuti trumman. Om du anvander automatisk frammatning - tryck spaken till
neutrallaget. Fortsatt manuellt tills verktyget gar frit.

Justering av automatisk frammatning.
K-750
Justera installningen for 5/8” eller 3/4” (Fig. 8).

K-7500

Koppla bort motormatningen, lossa skruvarna 1 och ta bort skruven 2
(Fig. 94, b, c).

Satt in tva (2) distanser for 5/8” spiral (Fig. 10).

Montera utbytesspiral

Borttagning av spiralen (K-400, K-3800)

Ta bort trumman (Fig. 11, K-3800). Dra ut spiralen och lossa spiralfastet
(Fig. 12) sa att spiralanden kan tas fran trumman.

Montering av spiral

*K-3800

Ta bort E-kldmmorna och demontera den inre trumman (Fig. 13a, b). Satt
in 60 cm spiral genom uppstyrningsroret och placera detta under fastet
(Fig. 14). Montera den inre trumman och E-klamman igen.

*K-400

Satt in 60 cm spiral genom uppstyrningsroret och placera detta under fastet
(Fig. 14). Dra at skruven igen for att klamma fast spiralen mot trummans bakre
Vagg.

Viktigt: spiralen maste lindas upp moturs. (Fig. 15)

Montera utbytesspiral - K-750, K-7500
Hamta spiralanden fr&n centrumhélet i kartongen. Anslut till 6glehaken och
kontrollera att kopplingen &r last (se Fig. 16a).

Fastverktyg
K-750, K-7500 - (se Fig. 16a).
K-400, K-3800 - (se Fig. 16b).

Underhall

Tom spiraltrumman efter varje anvandning.

Spola trumman med jamna mellanrum for att rensa bort skrap.
Anvand vassa verktyg.

Byt ut spiralerna om de &r slitna eller knéckts.

Rengdr och smorj alla utsatta rorliga delar.

Motoraxeln behdver inte smorjas (K-400).
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K-400, K-3800, K-750, K-7500
Betjeningsvejledning

ADVARSEL! Lees disse anvisninger og den
A medfelgende sikkerhedsfolder omhygge-
) ligt, inden du tager veerktgjet i brug. Hvis
du er i tvivl om noget i forbindelse med anvendel-

sen af dette udstyr, bedes du kontakte RIDGID-
forhandleren for at fa yderligere oplysninger.

Hvis du ikke forstar og felger alle anvisningerne,
kan det medfeore elektrisk stod, brand og/eller
alvorlig personskade.

OPBEVAR DISSE ANVISNINGER!

Specifikationer
Se det aktuelle RIDGID Kollmann-katalog.

Transport og handtering
Transport og handtering af maskinen er enkel.
Se figur 1,2 og 3.

Opstilling af maskinen
GEM DENNE VEJLEDNING!

Disse maskiner er designet til at rengere aflebsrer vha. RIDGID
Kollmann-spiraler og -varktgjer. Vi tilrader IKKE, at der foretages
@ndringer ogleller at udstyret bruges til andre formal, herunder til

1
1
1
1
1
1
1
| at drive andet udstyr, end dem, som udstyret er beregnet til.

+ Placer maskinen pa afstand af dere og gangarealer, og serg for at hele
arbejdsomradet kan ses fra betjeningsstillingen. Brug evt. afspeerringer til
at holde folk pa afstand.
+  Benyt ikke maskinen i vade eller fugtige omgivelser.
+Kontroller, at maskinens spaending er den samme som stremforsyningen.
+ Sorg for, at trykluftsveerktejets aktuator fungerer korrekt og at motorkon-
takten er i position “0”, inden den sluttes til stramforsyningen.
+ Fodkontakten ger det muligt at fa fuld kontrol med maskinen, som kun
virker, nar pedalen er trykket ned. Af sikkerhedshensyn skal du sikre,
at fodkontakten kan arbejde frit, og den skal placeres, sa alle har nem
adgang til alt styringsudstyr.
+ Kontroller, at afskeermningen af remmen er korrekt installeret og at den
ikke kommer i kontakt med tromlen.
+ Se Fig. 4 og 5 for at montere den automatiske fremfaringsenhed pa K-
400.
Skru handtaget pa den automatiske fremfgringsenhed
Placer monteringsbeslaget pa bagsiden af den automatiske fremfg-
ringsenhed

- Seet den automatiske fremferingsenhed pa forsiden af K-400

K-400, K-3800, K-750, K-7500 RIDGID

Betjening

Sikkerhed

Hvis du er i tvivi om noget i forbindelse med anvendelsen af dette udstyr,
bedes du kontakte din RIDGID-forhandler.

Maskinen skal have jordforbindelse
Slut altid maskinen til en korrekt jordet stikkontakt, der er beskyttet med en
reststremsenhed, der har en aktiveringsstram pa maks. 30 mA.

Brug handsker som standardudstyr

Hold altid remskivebeskytteren pé plads.

Placer enheden inden for 75 cm fra rerets indgang.

Monter det rette veerktgj i spiralens ende, og indstil motoren til at teende pa “1”
(se Fig. 6).

Manuel fremfaring

1. Tag fat om spiralen med begge haender (brug handsker), og treek ca.

50 cm af spiralen ud af tromlen ved at forme en lille “slgjfe” mellem
maskinen og kabeludgangen.

2. Tryk fodaktuatoren ned for at starte maskinen, og brug samtidig begge
haender til at fgre spiralen ind i roret.

3. Fortseet, indtil du meerker modstand. Modstanden meerkes ved, at det er
vanskeligt at fore spiralen ind i raret og/eller, at der er en tendens til, at
spiralen snor sig sidevejs.

4. Huvis spiralen saetter sig fast i denne tilstopning, skal du traekke spiralen
tilbage med korte, hurtige ryk for at gare veerkigjet fri. Beveeg dig derefter
tilbage mod tilstopningen. Gentag handlingen, indtil tilstopningen er
fiernet.

Serg for, at veerktgjet kan rotere. Spiralen ma ikke tvinges.

Bemerk: K-400-momentbegraenseren: Denne funktion far tromlen til

at holde op med at dreje, men motoren vil fortsztte med at kere, indtil

drejningsmomentet pa spiralen er reduceret, hvorefter tromlen igen
drejer.

Brug af automatisk fremfgring

1. Se afsnittet om manuel fremfaring.

2. Udev pres pa spiralen i nedadgaende retning. Tryk pa fodaktuatoren, og
seet handtaget i stillingen “advance” (frem) (figur 7A).

3. Hav kontrol med spiralen, men tving den ikke pa plads. Lad kablet selv
glide ind i aflgbsraret.

4. Fortseet, indtil tilstopningen nas. Spiralen vil have en tendens til at sno sig
sidevejs i operatgrens hand.

5. Hvis spiralen er snoet, skal du szette handtaget i “full reverse” (fuld bak),
indtil spiralen igen er lige. (Fig. 7B)

6. For spiralen gradvist fremad for at lade veerktgjet beveege sig langsomt
frem og skeere sig igennem tilstopningen. Hvis spiralen former en starre
og starre “slgjfe” mellem maskinen og aflgbsraret, skal maskinen seettes
i bak for at rette spiralen ud. Det videre fremskridt athaenger nu af
vaerktgjets skarphed og tilstopningens karakter.

Hvis dette sker, skal du fortseette med manuel fremfgring, indtil
tilstopningen er fiernet.

GENEREL ADVARSEL: sgrg for, at der ikke opbygges spaending i spiralen.
Dette forekommer, hvis veerktgjet holder op med at dreje pa grund af
tilstopningen. Motoren og tromlen fortseetter med at dreje. Der opbygges et
drejningsmoment, indtil spiralen pludselig snor sig og maske vikler sig rundt
om din hand eller arm. Dette sker hurtigt og uden forvarsel, sa arbejd langsomt
og forsigtigt i takt med, at du farer spiralen ind i raret. Hvis veerktgjet seetter sig
fast i tilstopningen, skal du leese afsnittet “seerlige procedurer”.
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Bemarkning 1: Stop maskinen helt, inden spiralen tages ud af rorets Maskinen skal indleveres hos et autoriseret RIDGID-servicecenter i forbindelse
indgang. Hvis veerktgjet drejer rundt, kan det medfare skade pa den person, med alle andre service- og vedligeholdelsesarbejder.
der betjener udstyret.

Bemaerkning 2: Nar spiralen traekkes tilbage, skylles der vand gennem raret,
sa spiralen renses.

Sarlig procedure: Brug kun bakfunktionen (mod uret) til at fa veerktgjet
fri af tilstopningen. Spiralen er steerkest, nér den feres i retningen med uret.
Spiralen kan sno sig eller knaekke, nar den feres i modsat retning.

Nar verktgjet har sat sig fast: Stands motoren helt, og stram skruen pa
maskinens naese, saledes at spiralen vindes stramt op for at undga, at der
forekommer snoninger inden i tromlen. Hvis du bruger automatisk fremfaring,
skal du seette handtaget i neutral stilling. Fortsaet manuelt, indtil veerktejet er
frit.

Justering af automatisk fremfaring
K-750
Juster indstillingen til 5/8 eller 3/4 (Fig. 8)

K-7500
Fjern automatisk fremfaring, lasn bolt #1, og fiern bolt #2 (Fig. 9 a, b, c).
Iseet 2 afstandsstykker til 5/8”-spiralen (Fig. 10).

Installation af erstatningsspiral

Sadan fjernes spiralen (K-400, K-3800)

Fiern tromlen (Fig. 11, K-3800). Treek spiralen ud, og lgsn spiralbeslaget
(Fig. 12), sa du kan fa fat i spiralenden pa tromlen.

Installation af spiralen

*K-3800

Fjern E-clipsene, og tag indertromlen ud (Fig. 13a, b). Fer 60 cm af spiralen
gennem ledergret, og placer den under beslaget (Fig. 14). Saml indertromlen
igen, og paseet E-clipsene.

*K-400

Fegr 60 cm af spiralen gennem ledergret, og placer den under beslaget
(Fig. 14). Stram skruen igen for at speende spiralen fast pa tromlens bagveeg.
Vigtigt: Spiralen skal oprulles i retning mod uret. (Fig. 15)

Installation af erstatningsspiral — K-750, K-7500
Tag fat i spiralens ende fra midterhullet i kartonen. Forbind det il gjet i
beeretraden, og kontroller, at koblingen er last (se Fig. 16a).

Fastgeringsveerktgj
K-750, K-7500 - (se Fig. 16a).
K-400, K-3800 — (se Fig. 16b).

Vedligeholdelse

Tom spiraltromlen efter brug.

Skyld med jeevne mellemrum tromlen for at rense for snavs.
Brug skarpe veerktgjer.

Udskift slidte eller snoede spiraler.

Renger, og smer alle udsatte bevaegelige dele.

Der kreeves ingen smering af motorakslen (K-400).

Efter hver brug skal den automatiske fremfaringsenhed skylles med vand og
smgres med let maskinolie.
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K-400, K-3800, K-750, K-7500
Brukerveiledning

ADVARSEL! Les disse instruksjonene
Aog sikkerhetsbrosjyren som felger med,
y ngye fgr du bruker dette utstyret. Hvis du
er usikker pa noen aspekter ved bruken av dette

verktgyet, kan du kontakte RIDGID-forhandleren
for a fa flere opplysninger.

Feil bruk av utstyret kan fgre til elektrisk stat,
brann og/eller alvorlige personskader.

TA VARE PA DISSE INSTRUKSJONENE!

Spesifikasjoner
Se gjeldende katalog fra RIDGID Kollmann.

Transport og behandling
Transport og behandling av maskinen er enkel og grei.
Se figur 1, 2, 3.

Oppsett av maskinen
TA VARE PA DISSE INSTRUKSJONENE!

1

1

1

1 Disse maskinene er konstruert for & rense avlgp ved hjelp av

I kabler og verktey fra RIDGID Kollmann. Vi anbefaler sterkt at de

: IKKE endres og/eller benyttes til andre anvendelser enn dem de er

1 beregnet pa, inklusive drift av annet utstyr.

+ Plasser maskinen pa god avstand fra darer og korridorer, og pass pa at
hele arbeidsomradet kan sees fra driftsposisjonen. Bruk avsperringer for
a holde folk borte.

+  Ikke bruk maskinen under vate eller fuktige forhold.

+ Kontroller at maskinens spenning er den samme som stramforsyningen.

+ Kontroller at luftverktayets aktuatorbryter fungerer som den skal, og at
motorbryteren star pa “0” far du kopler til stramforsyningen.

+  Fotbryteren gir full kontroll over maskinen, som bare fungerer nar
pedalen trykkes inn. Av hensyn til din egen sikkerhet ma du sikre at
fotbryteren fungerer fritt og plassere den slik at alle kontrollelementer lett
kan nas.

+Kontroller at reimvernet er korrekt installert, og at det ikke er i kontakt
med trommelen.

+ Slik installerer du den automatiske matingen til K-400 (se Fig. 4, 5).

- Skru handtaket inn i den automatiske materen
Plasser monteringsbraketten pa baksiden av den automatiske mate-
ren
Fest den automatiske materen til frontrammen pa K-400

K-400, K-3800, K-750, K-7500 RIDGID

Betjening

Sikkerhet

Hvis du er usikker pa noen sider ved bruken av dette utstyret, kan du kontakt
RIDGID-forhandleren.

Maskinen ma jordes
Duma alltid plugge ledningen inn i et korrekt jordet stremuttak som er beskyttet
av en reststrgmanordning med en utlgsningsstram pa maksimalt 30 mA.

Bruk hansken som fglger med standardutstyret

Hold trinsevernet pé plass til enhver tid.

Plasser enheten innen 75 cm fra rarinntaket.

Fest korrekt verktgy til enden av kabelen og sl& motorbryteren pa “1”
(se Fig. 6).

Manuell mating

1. Grip kabelen med begge hender med hansker pa og trekk ca. 50 cm av
kabelen ut av trommelen slik at du lager en liten slayfe mellom maskinen
o0g kabeluttaket.

2. Trykk ned fotaktuatoren for & starte maskinen og bruk samtidig begge
hender for & mate kabelen inn i rgret.

3. Fortsett & mate til du merker motstand. Dette vises fordi det blir vanskelig
& mate kabelen inn i rgret og/eller fordi kabelen far en tendens til & vri
seg til siden.

4. Huvis kabelen kjgrer seg fast i et hinder, trekker du den bakover med
korte, raske rykk for & frigjere kutteren. Ga sa videre tilbake og inn mot
hinderet. Gjenta til hinderet er fiernet.

Sgrg for at kutteren roterer hele tiden. Du ma aldri bruke makt pa
kabelen.

Merknad om K-400 momentbegrenser: denne funksjonen vil fa

trommelen til a slutte a rotere, men motoren vil fortsette a ga til

momentet reduseres pa kabelen. Etter dette vil trommelen rotere igjen.

Bruke automatisk mating

1. Se avsnittet om manuell mating.

2. Trykk kabelen nedover. Tra pa fotaktuatoren og skyv spaken til
posisjonen “fremover” (Fig. 7A).

3. Hold kabelen under kontroll, men ikke bruk makt pa den. La den mate
seg selv inn i avigpet.

4. Fortsett til du nar hindringen. Kabelen vil ha en tendens til & vri seg mot
siden i operatgrens hand.

5. Hvis kabelen vrir seg, ma du sette matespaken i full revers til kabelen er
rett igjen. (Fig. 7B)

6. Mat kabelen gradvis forover slik at kutteren kan bevege seg langsomt
fremover og skjeere seg giennom hindringen. Hvis kabelen viser en
voksende slayfe mellom maskinen og avigpet, kan du reversere
maskinmatingen for a rette ut kabelen. Progresjonen er na avhengig av
verktgyets skarphet og hindringens natur.

Hvis dette skjer, ma du fortsette med manuell mating til hindringen er
fiernet.

GENERELL ADVARSEL.: du mé ikke la det bygge seg opp spenning i kabelen.
Dette vil skje hvis skjeereverktayet slutter & rotere pa grunn av en hindring.
Motoren og trommelen fortsetter & rotere. Dreiemoment bygger seg opp il
kabelen plutselig vrir seg, slik at den kan komme til & vikle seg rundt handen
eller armen din. Dette kan skje raskt og uten forvarsel, sa ga langsomt og
forsiktig frem nér du mater kabelen inn i avigpet. Hvis verktayet henger seg
opp i en hindring, ma du lese “seertiltak”.

Ridge Tool Company 19



RIDGID  K-400, K-3800, K-750, K-7500 _

Merknad 1: stans maskinen helt fgr du tar kabelen ut av avlgpets inntak. Det For all annen service og annet vedlikehold tas maskinen til et servicesenter
roterende verktayet kan skade operataren. autorisert av RIDGID.

Merknad 2: skyll vann gjennom avlgpet for a rense kabelen nar du henter
den ut.

Seartiltak: Du ma bare bruke reversretningen (mot urviseren) til & fierne
verktayet fra en hindring. Kabelen er sterkest nar den brukes i retning med
urviseren. Den kan vri seg eller brekke nér den brukes i reversretning.

Nar verktoyet er blokkert: la motoren stanse helt og trekk til skruen pa
maskinens munnstykke, slik at den far et fast grep om kabelen. Dermed
unngér du at kabelen vrir seg inne i trommelen. Hvis du bruker automatisk
mating, setter du spaken i fri stilling. Fortsett manuelt til verktgyet er kommet
seg lgs.

Justering av automatisk mating
K-750
Justere innstillingen for 5/8” eller 3/4” (Fig. 8).

K-7500
Fiern maskinell mating, l@sne boltene #1 og fiern bolt #2 (Fig. 9 a, b, ¢).
Sett inn 2 avstandsstykker for 5/8"-kabel (Fig. 10).

Installere ny kabel

Fjern kabelen (K-400, K-3800)

Fjern trommelen (Fig. 11, K-3800). Trekk ut kabelen og |gsne kabelbraketten
(Fig. 12) slik at kabelenden kan tas ut av trommelen.

Installere kabel

*K-3800

Fiern E-klips og fiern innertrommelen (Fig. 13a, b). Far inn 60 cm kabel
gjennom nippelen og plasser den under braketten (Fig. 14). Remonter
innertrommelen og E-klipsen.

*K-400

Fer inn 60 cm kabel gjennom nippelen og plasser den under braketten
Fig. 14). Trekk til skruen igjen for & klemme kabelen mot bakveggen i
trommelen.

Viktig: kabelen ma kveiles i retning mot urviseren. (Fig. 15)

Installere ny kabel — K-750, K-7500
Ta ut kabelenden fra senterhullet i kartongen. Kople til grisehalen og kontroller
at koplingen er Iast (se Fig. 16a).

Feste verktgy
K-750, K-7500 - (se Fig. 16a).
K-400, K-3800 - (se Fig. 16a).

Vedlikehold

Tom kabeltrommelen etter hver bruk.

Skyll trommelen periodisk for & fierne skrot.

Bruk skarpe verktay.

Skift ut slitte og vridde kabler.

Rengjer og smer alle eksponerte bevegelige deler inn med fett.

Ingen smering av motorakselen er ngdvendig (K-400).

Etter hver bruk skyller du ut enheten for automatisk mating med vann og
smgrer den med lett maskinolje.
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K-400, K-3800, K-750, K-7500
kayttoohjeet

VAROITUS! Lue né&mé& ohjeet ja
Amukana toimitettu turvaopas huolelli-
sesti ennen laitteen kayttod. Jos olet
epavarma mistaan tdman tydkalun kayttéon liitty-
vista seikoista, pyyda lisatietoja RIDGID-jalleen-

myyjalta.

Jos kaikkiin ohjeisiin ei tutustuta tai niita ei
noudateta, seurauksena voi olla sahkoisku,
tulipalo ja/tai vakava loukkaantuminen.

SAILYTA NAMA OHJEET!

Tekniset tiedot
Tekniset tiedot RIDGID Kollmann -luettelossa.

Kuljetus ja késittely
Laitteen kuljetus ja k&sittely on helppoa.
Katso kuvia 1, 2, 3.

Laitteen asennus
SAILYTA NAMA OHJEET!

Tama laite on tarkoitettu viemarien avaamiseen RIDGID Kollman
-jousien ja -kérkien avulla. On erittdin tarkeaa, etté sitd El muuteta
jaltai kdyteta muihin kayttosovelluksiin kuin mihin se on tarkoitet-

tu, mukaan lukien muiden laitteiden kdynnistamiseen.

+ Sijoita laite kauas oviaukoista ja kulkuvaylista ja varmista, etté koko
tydskentelyalue on laitteen kayttdjan nakyvissa. Rajaa tydskentelyalue
muilta.

o+ Al4 kéyta laitetta méarissi tai kosteissa tiloissa.

+ Tarkista, ettd virtaldhteen jannite vastaa laitteen jannitetta.

+ Varmista, etta iimatoiminen jalkakytkin toimi normaalisti ja etta sahkokyt-
kin on "0"-asennossa ennen pistotulpan liittdmista virtaldhteeseen.

+ Jalkakytkimelld hallitaan kaikkia laitteen toimintoja ja laite toimii ainoas-
taan jalkakytkinta painettaessa. Varmista oman turvallisuutesi vuoksi, etta
jalkakytkin toimii vapaasti ja etta se on sijoitettu niin, ettd ulotut kaikkiin
hallintalaitteisiin.

+ Varmista, ettd hihnan suojus on paikallaan ja ettei se kosketa rumpua.

K-400-syottolaitteen asentaminen (katso kuvia 4 ja 5).

Kierra kahva syéttolaitteeseen
Aseta kiinnityskappale syéttolaitteen takaosaan
Kiinnita syottolaite K-400-rungon etuosaan

K-400, K-3800, K-750, K-7500 RIDGID

Kaytto

Turvallisuus

Jos sinulla on kysyttavaa taman tyokalun kaytosta, pyyda lisatietoja RIDGID-
jalleenmyyjalta.

Maadoita laite
Laitteen voi liittdé ainoastaan maadoitettuun pistorasiaan, joka on suojattu
korkeintaan 30 mA:n sulakkeella.

Kayté laitteen mukana toimitettuja hanskoja.

Pida suojus aina paikoillaan.

Sijoita laite korkeintaan 75 cm:n paahan viemariaukosta.

Kiinnita kaytettava avauskarki paikalleen ja kaanna sahkokytkin asentoon "1”
(kuva 6).

Jousen syotto kasin

1. Tartu jousesta molemmilla, hanskoin suojatuilla kasilla ja veda noin
50 cm jousta rummusta pienelle kaarelle laitteen ja vieméariaukon valille.

2. Kaynnista laite astumalla jalkakytkimelle ja sy6ta samalla jousta viemariin
molemmin késin.

3. Jatka syottamista, kunnes tunnet vastustusta. Tama ilmenee siten, etta
jousen syotto vaikeutuu ja/tai jousi kiertyy sivulle.

4. Jos jousi tarttuu tukokseen, veda sita nykimalla hieman takaisin, kunnes
karki irtoaa. Syota sen jalkeen taas eteenpéin tukokseen. Jatka nain,
kunnes tukos on poistettu.

Varmista, etta karki pyorii koko ajan alaka koskaan pakota jousta.
Huom. K-400-laitteen pydritysvoiman rajoitin: Tama toiminto pysayttaa
rummun pyoérimisen, mutta moottori pyorii edelleen, kunnes jousen
pyoritysvoimaa vahennetaan. Sitten rumpu alkaa taas pyoria.

Jousen automaattisyottd

1. Katso kohtaa, jossa kuvataan jousen syottoa kasin.

2. Paina jousen kaaresta. Paina jalkakytkin alas ja likuta samalla
syottovivun avulla jousta eteenpain (kuva 7A).

3. Pida jousi hallinnassa, mutta &la pakota sita. Anna sen kiertya viemariin
itsekseen.

4. Jatka, kunnes tukos on saavutettu. Jousi pyrkii kiertymaan sivuttain
kayttajan kadessa.

5. Jos jousi kiertyy, siirra syottovipu taysin taakse, kunnes jousi on jélleen
suorassa. (kuva 7B)

6. Syota jousta vahitellen eteenpadin ja anna karjen leikata tukos pois. Jos
jousi pyrkii muodostamaan kaaren laitteen ja viemérin valille, suorista
jousi kaantamalla syottovipu taakse. Tyon edistyminen riippuu nyt karjen
teravyydesta ja tukoksen laadusta.

Jos nain tapahtuu, jatka jousen sy6ttamista kasin, kunnes tukos on
poistettu.

VAROITUS: Al4 anna jousen jénnittya. Nain voikdyda, jos karki pysahtyy
tukokseen. Moottori jarumpu jatkavat pyorimista. Vaantémomentti kasvaa
kasvamistaan, kunnes jousi akkia kiertyy, mahdollisestikatesi tai kasivartesi
ympérille. Tama saattaa tapahtua akkiarvaamatta ilman varoitusta, joten syota
jousta viemériin hitaasti ja varovasti. Jos karki hirttda kiinni tukokseen, katso
toimintaohjeita kohdasta "erityismenettely”.

Huom 1: Pysayta laite taysin ennen jousen poistamista viemarista. Kiertyva
kérki saattaa vahingoittaa kayttajaa.

Huom 2: Kun poistat jousta viemarista, juoksuta vetta viemérissa, jotta jousi
puhdistuisi.
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Erityismenettely: Pyoritd konetta taaksepéin vain, kun sinun taytyy irrottaa
karki tukoksesta. Jousi toimii parhaiten, kun sitd pyoritetddn myétapaivaan.
Jousi saattaa kiertya tai katketa, jos sita kaytetaan vastapaivaan.

Kun laite on jumissa: Anna moottorin pysahtya taysin ja kirista koneen
nokan ruuvi, jotta se tarttuu kiinni jouseen ja estéa sité kiertymasta rummun
sisalla. Jos kaytat syodttolaitetta, kadnna vipu “neutraali’-asentoon. Jatka
késinsyotolla, kunnes karki irtoaa.

Syottolaitteen séétod
K-750
Suorita saatd 16 mm tai 20 mm (kuva 8).

K-7500
Poista syottolaite, [0ysaa ruuvit #1 ja irrota ruuvi #2 (kuvat 9a, b, c).
Asenna kaksi aluslevya 16 mm:n jousta varten (kuva 10).

Varajousen asennus

Jousen poistaminen (K-400, K-3800)

Poista rumpu (kuva 11, K-3800). Veda jousi ylds ja loysaa pidinta
(kuva 12), jotta jousen paa voidaan ottaa pois rummusta.

Jousen asennus

*K-4000

Poista lukkorengas ja sisarumpu (kuvat 13a, b). Tyonna 60 cm jousta
ohjainputken kautta ja kiinnita sen paa pitimen alle (kuva 14). Laita sisarumpu
ja lukkorengas takaisin paikoilleen.

*K-400

Tydnna 60 cm jousta ohjainputken kautta ja kiinnita sen paa pitimen alle (kuva
14). Kiinnita jousi rummun takaseinaa vasten ruuvia kiristamalla.

Tarkeaa: Jousen tulee kiertya rumpuun vastapaivaan. (kuva 15)

Varajousen asennus — K-750, K-7500
Veda jousen paa laatikon keskireiasta. Kiinnitd se alkujouseen ja varmista,
etta liitos on lukittu (katso kuvaa 16a).

Karkien liittdminen
K-750, K-7500 - (katso kuvaa 16a).
K-400, K-3800 - (katso kuvaa 16a).

Huolto

Poista vesi jousirummusta aina kayton jalkeen.
Suihkuta rumpu ajoittain puhtaaksi roskista.

Kayta teravia karkia.

Uusi kuluneet tai taittuneet jouset.

Puhdista ja voitele kaikki nakyvilla olevat likkuvat osat.

Moottorivarsi ei kaipaa voitelua (K-400).

Puhdista syottolaite aina kayton jalkeen vesisuihkulla ja voitele ohuella
moottoridljylla.

Kaikki muut koneen huoltotoimenpiteet on teetettdva valtuutetussa RIDGID-
huoltokeskuksessa.
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Upute za rukovanje

UPOZORENJE! Prije koriStenja ovih
Auredaja proditajte pomno ove upute i
prateéu brosuru o sigurnosti. Ukoliko
niste sigurni oko uporabe ovog alata ubilo kojem

pogledu, obratite se svom RIDGID dobavljaéu za
opSirnije podatke.

Ne uspijete li razumjeti i slijediti upute moze doé¢i
do elektricnog udara, pozara ilili teske tjelesne
ozljede.

CUVAJTE OVE UPUTE!

Tehnicki podaci
Pogledajte aktualni katalog RIDGID Kollmann.

PrenoSenje i rukovanje
PrenoSenje stroja i rukovanje njime je vrlo jednostavno.
Pogledajte slike 1, 2, 3.

Sastavljanje stroja
CUVAJTE OVE UPUTE!

1
1

: Ovaj stroj je namijenjen za ¢iS¢enje odvoda uz uporabu sajli i alata
1 RIDGID Kollmann.

' |zri¢ito preporuéujemo da ga NE PREINACUJETE ifili koristite za
: bilo koju drugu svrhu osim one kojoj je namijenjen ukljucujuci

I pokretanje ostale opreme

+ Polozite stroj dalje od vrata ili prolaza i osigurajte da se ¢itav radni
prostor moze nadgledati s radnog mjesta. Upotrijebite zapreke da ljudi ne
prilaze.

+ Nemojte upotrebljavati stroj u mokrim ili vlaZnim uvjetima.

+  Provjerite da je napon stroja jednak naponu napajanja iz el. mreze.

+  Osigurajte da sklopka pokretaca pneumatskog alata radi ispravno i da je
sklopka motora u poloZaju “0” prije spajanja na elektriénu mrezu.

+ Nozna sklopka omogucuje potpuni nadzor i upravljanje strojem koji ce
raditi samo kad je papucica pritisnuta. Zbog vlastite sigurnosti osigurajte
da nozna sklopka nesmetano radi i postavite ju tako da sve komande
budu lako dostupne.

* Provjerite je li 8titnik remena ispravno postavljen i da ne dodiruje bubanj.

+ Da se instalira uredaj za automatsko uvodenije sajle K-400 (vidi sl. 4, 5).
- Uvrnuti ru¢ku u uredaj za automatsko uvodenje sajle
- Postaviti nosa¢ na poledinu uredaja za automatsko uvodenje sajle
- UCvrstiti uredaj za automatsko uvodenje sajle na prednji okvir stroja

K-400

K-400, K-3800, K-750, K-7500 RIDGID

Rukovanje

Sigurnost

Ukoliko niste sigurni oko uporabe ovog alata ubilo kojem pogledu, obratite se
svom RIDGID dobavljacu.

Uzemljite stroj
Uvijek prikljucite kabel za napajanje u propisno uzemljenu utiénicu zasticenu
nadstrujnom napravom koja ima struju iskljuCivanja od maksimalno 30 mA.

Nosite rukavice iz standardne opreme

Citavo vrijleme drzite &titnik remenice na njegovom mijestu.

Postavite stroj unutar 75 cm od ulaza u cjevovod.

PriCvrstite odgovarajuci alat na kraj sajle i sklopku motora stavite u polozaj “1”
(vidi sl. 6.).

Ruéno uvodenje sajle

1. Uhvatite sajlu s obje ruke (u rukavicama) i povucite priblizno 50 cm sajle
s bubnja tako da nacinite blagu petlju izmedu stroja i izlaza sajle.

2. Pritisnite noznu papucicu za pokretanje stroja i istodobno s obje ruke
uvodite sajlu u cjevovod.

3. Nastavite s uvodenjem sajle sve dok se ne osjeti otpor. To se o€ituje u
otezanom uvodenju sajle u cjevovod ifili po sklonosti sajle da se presavije
u stranu.

4. Ukoliko sajla naleti na zapreku, povucite je nazad kratkim, brzim
trzajima da se oslobodi sjekaC. Zatim nastavite napredovanje u zapreku.
Ponavljajte postupak sve dok se zapreka ne probije.
Sa sigurno$¢u utvrdite da se sjekac cijelo vrijeme okrece i nikada
nemojte preopterecivati sajlu.

Napomena o ograni¢enju zakretnog momenta za K-400: ova osobina ¢e

zaustaviti okretanje bubnja ali ¢e se motor nastaviti okretati sve dok se

zakretni moment na sajlu ne smanji nakon ¢ega ¢e se bubanj ponovo

okretati.

Uporaba automatskog uvodenja sajle (samo-napredovanje)

1. Pogledajte poglavlje o ruénom uvodenju sajle.

2. lzvrsite pritisak prema dolje na sajlu. Pritisnite nozni pokretaC i gurnite
ruicu u polozaj “advance” (“naprijed”), SI. 7A.

3. Drzite sajlu pod nadzorom ali je nemojte uvoditi na silu. Pustite da sama
napreduje u odvod.

4. Nastavite dok ne stigne do zapreke. Sajla ¢e se nastojati iz ruke
rukovaoca saviti u stranu.

5. Ukoliko se sajla savije, prebacite rucicu za napredovanje do kraja u
poloZaj povlacenja nazad sve dok se sajla ponovo ne izravna. (SI. 7B)

6. Postepeno uvodite sajlu prema naprijed kako bi omoguili da sjekac
polako napreduje i probije se kroz zapreku. Ukoliko sajla izmedu stroja i
odvoda pocne stvarati sve vecu petlju, ukljucite povlacenje prema nazad
da se sajla izravna. Napredovanje ovisi 0 nao$trenosti alata i prirodi
zapreke. Ukoliko se ovo dogodi nastavite s ru¢nim uvodenjem sajle sve
dok se zapreka ne probije.

OPCE UPOZORENJE: nemojte dopustiti stvaranje naprezanja u sajli. To ¢e
se dogoditi ako se rezni alat prestane okretati zbog zapreke. Motor i bubanj se
nastavljaju okretati. Zakretni moment raste sve dok se sajla naglo ne savije,
i moze se omotati oko vaSe Sake ili podlaktice. To se moze dogoditi naglo
bez prethodnih znakova, stoga dok uvodite sajlu u odvod postupajte polako
i pazljivo. Ukoliko se alat zaglavi u zapreku, pogledajte odlomak “specijalni
postupci”.

Napomena 1: posve zaustavite stroj prije izvlaéenja iz otvora odvoda.
Okretanje alata moze ozlijediti rukovaoca.
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Napomena 2: kad izvlacite sajlu, vodom temeljito isperite odvod da se sajla
opere.

Specijalni postupci: Za vadenje alata iz zapreke koristite samo obrnuti
smijer okretanja (suprotno od kazaljke na satu). Sajla je najjaca kad se koristi
u smjeru kazaljke na satu. Sajla se moze prelomiti ili prekinuti ako se za
napredovanje koristi u obrnutom smjeru.

Kad se alat zaglavi: pustite da se motor potpuno zaustavi i stegnite vijak na
vrhu stroja tako da ¢vrsto drzi sajlu kako bi se izbjeglo presavijanje unutar
bubnja. Ukoliko koristite automatsko uvodenje sajle prebacite rucicu u
neutralan poloZaj. Nastavite ruéno sve dok se alat ne oslobodi.

Podesavanje automatskog uvodenja sajle
K-750
Namjestite podeSenost za 5/8” ili 3/4” (sl. 8).

K-7500
Uklonite pogon uvodenja, otpustite vijak #1 i uklonite vijak #2 (sl. 9 a, b, c).
Umetnite 2 odstojnika za sajlu od 5/8” (sl. 10).

Ugradnja zamjenske sajle

Uklanjanje sajle (K-400, K-3800)

Skinite bubanj (sl. 11, K-3800). Izvucite sajlu i otpustite obujmicu sajle (sl. 12)
kako bi omogucili da se kraj sajle izvuce iz bubnja.

Ugradnja sajle

*K-3800

Uklonite E kopcCe i skinite unutrasnji bubanj (SI. 13a, b). Umetnite 60 cm
sajle kroz uvodnu cijev i postavite je ispod obujmice (sl. 14). Ponovo sklopite
unutra$nji bubanj i E kopce.

*K-400

Umetnite 60 cm sajle kroz uvodnu cijev i postavite je ispod obujmice (sl. 14).
Ponovo stegnite vijak za ucvréenje sajle na straznju stjenku bubnja.

Vazno: sajla mora biti smotana u smjeru obrnutom od kazalike na satu.
(SI. 15)

Ugradnja zamjenske sajle — K-750, K-7500
Uzmite kraj sajle iz srediSnje rupe na kutiji. Spojite na gibljivi zavrSetak i
provjerite je li spoj zakljucan (vidi SI. 16a).

Prikljucivanje alata
K-750, K-7500 — (vidi sl. 16a).
K-400, K-3800 — (vidi sl. 16b).

Odrzavanje

Nakon svake uporabe iscijedite vodu iz bubnja sajle.
Povremeno isperite bubanj da se o€isti talog.
Upotrebljavajte naostrene alate.

Zamijenite istroSenu ili izlomljenu sajlu.

Ocistite i podmazite sve izloZzene pokretne dijelove.

Nije potrebno nikakvo podmazivanje vretena motora (K-400).

Nakon svake uporabe, isperite vodom sklop za automatsko uvodenije sajle i
podmazite ga lakim strojnim uljem.

Sa sva ostala servisiranja i odrzavanje odnesite stroj u ovlasteni RIDGID
servisni centar.
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Instrukcja obstugi

OSTRZEZENIE! Przed rozpocze-
&ciem uzytkowania urzadzenia nalezy

dokladnie zapozna¢ sie z tymi za-
leceniami oraz z dotaczonag broszurag
dotyczaca bezpieczenstwa. W przypadku wysta-
pienia watpliwosci dotyczacych jakiegokolwiek
aspektu uzytkowania tego narzedzia nalezy skon-
taktowaé sie z dystrybutorem firmy RIDGID, aby
uzyskac¢ wiecej informaciji.

Skutkiem braku zrozumienia i nie przestrzegania
wszystkich zalecen moze by¢ porazenie pradem
elektrycznym, pozar i/lub powazne obrazenia
ciala.

NALEZY ZACHOWAC TE ZALECENIA!

Dane techniczne
Zapoznaj sie z aktualnym katalogiem RIDGID Kollmann.

Transportowanie i obchodzenie sie z maszyna
Transportowanie i obchodzenie sie z maszyna jest proste.
Zapoznaj sie z rysunkami 1, 2, 3.

Przygotowanie urzadzenia do pracy
ZACHOWAJ TE INSTRUKCJE!

Maszyny te sa przeznaczone do czyszczenia przewodow odprowa-

dzajacych przy uzyciu sprezyn i narzedzi firmy RIDGID Kollmann.

Zdecydowanie zaleca sie, aby NIE dokonywa¢ modyfikacji maszy-
ny illub nie wykorzystywac jej w jakichkolwiek innych zastoso-
waniach niz te, do ktorych jest przeznaczona, w tym réwniez nie

1
1
1
1
1
1
1
1
1
: uzywac jej jako zrodta napedu dla innego sprzetu.

*  Umies¢ urzadzenie z dala od drzwi i przej$¢ oraz zadbaj, aby z miejsca
operatora byto dobrze wida¢ caty obszar roboczy. Ustaw barierki, aby
utrzymywac ludzi z dala od obszaru roboczego.

+ Nie uzywaj maszyny w mokrych lub wilgotnych miejscach.

+ Sprawdz, czy napiecie robocze maszyny jest takie same, jak napiecie
zrodta zasilania.

*  Przed przytaczeniem maszyny do Zrodta zasilania upewnij sig, czy prze-
tacznik uruchamiania narzedzia dziata prawidtowo oraz, czy przetacznik
silnika znajduje sie w potozeniu “0”.

K-400, K-3800, K-750, K-7500 RIDGID

*  Przetacznik nozny zapewnia petng kontrole nad maszyna, ktéra bedzie
dziatac¢ tylko wtedy, gdy ten pedat jest wcisniety. W celu zapewnienia
wiasnego bezpieczenstwa upewnij sie, czy przetacznik nozny dziata
swobodnie i umie$¢ go w taki sposéb, aby wszystkie elementy sterujace
byty tatwo dostepne.

+  Sprawdz, czy ostona paska zostata prawidtowo zainstalowana oraz, czy
nie dotyka bebna.

+ Instalowanie zespotu autoposuwu sprezyny w maszynie K-400 (zobacz
Rys. 4, 5).

- Wkre¢ dzwignie do zespotu autoposuwu.
- Umie$¢ wspornik mocujacy na tylnej czesci zespotu autoposuwu.
- Zamocuj zespdt autoposuwu na przedniej ramie maszyny K-400

Uzytkowanie

Bezpieczenstwo

W przypadku wystapienia watpliwosci dotyczacych jakiegokolwiek aspektu
uzytkowania tego sprzetu nalezy skontaktowa¢ sie z dystrybutorem firmy
RIDGID.

Uziemianie maszyny

Przewdd zasilajacy zawsze przytaczaj do prawidtowo uziemionego gniazdka
elekirycznego, zabezpieczonego wytacznikiem roznicowo-pradowym o
maksymalnym pradzie wyzwalania 30 mA.

Zakiadaj rekawice ze standardowego wyposazenia

Ostona kota pasowego powinna zawsze znajdowac sig na swoim miejscu.
Umies¢ maszyne w odlegtosci nie przekraczajacej 75 cm od otworu wlotowego
do rury.

Zatbz na koniec sprezyny odpowiednie narzedzie i przestaw przetacznik
silnika do potozenia “1” (zobacz Rys. 6)

Reczny posuw

1. Chwy¢ sprezyne obiema dtorimi zabezpieczonymi rekawicami i wyciagnij
ok. 50 cm sprezyny z bgbna tworzac mata petle pomigdzy maszyna i
wylotem sprezyny.

2. \Wcisnij pedat noznego wytacznika, aby uruchomi¢ maszyne
wprowadzajac rownoczesnie sprezyne obiema diorimi do przewodu
rurowego.

3. Kontynuuj podawanie sprezyny az do wystapienia oporu. Objawia sie
to trudno$cig we wprowadzaniu sprezyny do przewodu rurowego illub
sktonnoscig sprezyny do skrecania sie na boki.

4. Jezeli sprezyna ugrzeznie w zatorze, pociggaj sprezyne wstecz krotkimi,
szybkimi szarpnieciami w celu uwolnienia noza. Nastepnie wprowadz go
z powrotem w zator. Powtarzaj te czynno$ci, az do catkowitego usuniecia
zatoru.

Dbayj, aby n6z zawsze obracat si¢ i nigdy nie wymuszaj wprowadzania
sprezyny stosujac site.

Uwaga dotyczaca ogranicznika momentu obrotowego maszyny K-400:

Ta funkcja powoduje zatrzymanie obrotow bebna, lecz silnik bedzie

nadal pracowat. Po zmniejszeniu momentu obrotowego dziatajacego na

sprezyne beben zacznie obracac sie ponownie.

Korzystanie z autoposuwu

1. Zapoznaj sie z czgScig przedstawiajacq stosowanie recznego posuwu.

2. Przytéz do sprezyny nacisk skierowany w dét. Wcisnij pedat noznego
wytacznika i pchnij dzwignig do potozenia “w przéd” (Rys. 7A).

3. Utrzymuj kontrole nad sprezyna, ale nie wymuszaj posuwu. Pozwdl, aby
samodzielnie byta wprowadzana do przewodu odprowadzajacego.

4. Kontynuuj wprowadzanie, az do osiagniecia zatoru. Sprezyna bedzie
mie¢ sktonno$¢ do skrecania sie na boki w dtoniach operatora.
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5. W razie skrecenia sie sprezyny przesun dzwignie sterowania posuwem
catkowicie do potozenia posuwu wstecz az do chwili wyprostowania
sprezyny. (Rys. 7B)

6. Stopniowo wprowadzaj sprezyne do przodu, aby umozliwi¢ powolny
posuw noza i wyciecia przejscia w zatorze . Jesli sprezyna tworzy coraz
wigksza petle pomiedzy maszyna i odprowadzeniem, wycofaj jg by
wyprostowac skrecenie. Postep usuwania zatoru zalezy teraz od ostrosci
narzedzia oraz rodzaju zatoru.

Gdyby tak sie stato, kontynuuj wykorzystujac reczny posuw az do
usuniecia zatoru.

OGOLNE OSTRZEZENIE: Nie dopuszczaj, aby na sprezynie wystapily duze
naprezenia. Moze do tego dojs¢, gdy narzedzie tnace przestanie obraca¢
z powodu zatoru. Silnik i beben beda nadal obraca¢ sie. Moment obrotowy
bedzie narasta¢ az do chwili, kiedy sprezyna nagle skreci sie i moze owina¢
sie wokot dtoni lub ramienia operatora. Dzieje si¢ to szybko i bez ostrzezenia,
nalezy wiec dziata¢ powoli i z zachowaniem ostroznosci wprowadzajac
sprezyne do przewodu odprowadzenia. W przypadku zablokowania narzedzia
na zatorze, zapoznaj sie z “procedurami specjalnymi”.

Uwaga 1: Przed wyjeciem sprezyny z otworu wlotowego przewodu
odprowadzajacego nalezy catkowicie zatrzyma¢ maszyne. Obracajace sie
narzedzie moze zrani¢ operatora.

Uwaga 2: Podczas wyjmowania sprezyny nalezy sptukiwa¢ woda przewdd
odprowadzajacy w celu oczyszczenia sprezyny.

Procedura specjalna: Odwrotny kierunek obrotéw (przeciwny do kierunku
ruchu wskazowek zegara) nalezy stosowac tylko w celu uwolnienia narzedzia
z zatoru. Sprezyna wykazuje najwieksza wytrzymato$¢, kiedy jest obracana
zgodnie z kierunkiem ruchu wskazowek zegara. Uzywanie sprezyny obracanej
w kierunku odwrotnym moze spowodowac zatamanie lub urwanie.

Kiedy dojdzie do zablokowania narzedzia: Poczekaj, az silnik zatrzyma
sie catkowicie i dokre¢ $rube na koncéwce maszyny. Spowoduje to silne
przytrzymanie sprezyny i pozwoli unikna¢ powstawania zataman sprezyny
wewnatrz bebna. Jezeli uzywasz autoposuwu, pchnij dzwignie do potozenia
neutralnego. Kontynuuj, recznie operujac sprezyng, az do uwolnienia
narzedzia.

Regulacja autopusuwu
Maszyna K-750
Dostosuj ustawienie na 5/8” lub 3/4” (Rys. 8).

Maszyna K-7500

Zdejmij przystawke autoposuwu, poluzuj $rube #1 i wykre¢ Srube #2
(Rys. 94, b, c).

Wstaw podktadki dla sprezyny 5/8” (Rys. 10).

Wymiana sprezyny

Wymontowanie sprezyny (maszyna K-400, K-3800)

Wyjmij beben (Rys. 11, maszyna K-3800). Wyciagnij sprezyne i poluzuj
wspornik sprezyny (Rys. 12), aby mozna byto wyja¢ koncdwke sprezyny z
bebna.

Instalowanie sprezyny

*Maszyna K-3800

Wyjmij spinacze zabezpieczajace typu E clip i wyjmij beben wewnetrzny
(Rys. 13a, b). Wsun sprezyne na odlegto$¢ 60 cm przez rure prowadzacq i
umies$¢ pod wspornikiem (Rys. 14). Zamontuj z powrotem beben wewnetrzny
i spinacz typu E clip.

*Maszyna K-400

Wsun sprezyne na odlegto$¢ 60 cm przez rure prowadzacg i umies¢ pod
wspornikiem (Rys. 14). Dokre¢ $rube w celu zamocowania sprezyny na tylnej
$ciance bebna.

Wazne: Sprezyna musi by¢ zwinigta w kierunku przeciwnym do kierunku
ruchu wskazowek zegara. (Rys. 15)

Wymiana sprezyny - maszyny K-750, K-7500
Wyciagnij koniec sprezyny z otworu na $rodku pudta. Przytacz do ztaczki i
sprawdz, czy potaczenie zostato zablokowane (zobacz Rys. 16a).

Mocowanie narzedzi
Maszyny K-750, K-7500 — (zobacz Rys. 16a).
Maszyny K-400, K-3800 — (zobacz Rys. 16b).

Konserwacja

Po kazdym uzyciu odprowadzaj ciecz z bebna sprezyny.
Okresowo przemywaj beben w celu usunigcia zanieczyszczen.
Uzywaj ostrych narzedzi.

Wymieniaj zuzyte lub zatamane sprezyny.

Czys¢ i smaruj wszystkie odstoniete ruchome czesci.

Watek silnika nie wymaga smarowania (maszyna K-400).

Po kazdym uzyciu sptucz wodg z weza zespot autoposuwu i nasmaruj lekkim
olejem maszynowym.

W przypadku koniecznosci wykonania wszelkich innych czynnosci
serwisowych i konserwacyjnych, maszyne trzeba przekaza¢ do
autoryzowanego centrum serwisowego firmy RIDGID.
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Instructiuni de
exploatare

AVERTISMENT! Cititi cu atentie aceste

instructiuni si brogsura cu masurile

de sigurantd inainte de a utiliza acest
echipament. In cazul unor incertitudini privind
utilizarea acestui instrument, luati legatura
cu distribuitorul RIDGID pentru informatii
suplimentare.

Neintelegerea si nerespectarea tuturor
instructiunilor poate cauza electrocutari, incendii
si/sau accidentari grave.

PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI!

Specificatii
Consultati catalogul RIDGID Kollmann curent.

Transport si manipulare
Transportul si manipularea maginii sunt simple.
Consultati figurile 1, 2, 3.

Pregatirea maginii
PASTRA'[I ACESTE INSTRUCTIUNI!

Aceste masini sunt destinate curatarii canalelor cu utilizarea
de cabluri si scule RIDGID Kollmann. Recomandam insistent
ca masina sa nu fie modificata si/sau utilizata pentru orice
alte aplicatii decat cea pentru care a fost destinata, incluzénd

1
1
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: actionarea altor echipamente.

+ Plasati magina la distantd de usi sau de coridoare de trecere si asigurati-
va ca intreaga zona de lucru poate fi vazuta din locul de operare. Utilizati
bariere pentru a tine oamenii la distanta.

+ Nu utilizati magina in conditii de umezeala.

+ Verificati ca tensiunea masinii sa corespunda tensiunii sursei de curent.

+ Asigurati-va ca intrerupatorul de actionare a sculei pneumatice
functioneaza corect si intrerupatorul motorului este in pozitia “0” inainte
de conectarea la sursa de curent.

+Intrerupatorul de picior permite controlul deplin al maginii care
va functiona numai cand pedala este apasata. Pentru siguranta
dumneavoastra asigurati-va ca intrerupatorul de picior functioneaza
neingradit si pozitionati-| astfel ca toate comenzile s& poata fi accesate
usor.

K-400, K-3800, K-750, K-7500 RIDGID

+ Verificati ca aparatoarea curelei sa fie instalaté corect si sa nu intre in
contact cu tamburul.
* Pentru instalarea alimentatorului automat al K-400 (consultati Fig. 4, 5).
- Ingurubati maneta in alimentatorul automat
- Plasati bratara de montare pe partea din spate a alimentatorului
automat
- Fixati alimentatorul automat pe cadrul frontal al sasiului K-400

Exploatare

Masuri de siguranta

Tn cazul unor incertitudini privind utilizarea acestui echipament, luati legétura
cu distribuitorul RIDGID pentru informatii suplimentare.

Legati masina la pamént

Conectati cordonul de alimentare la o priz&d impdmantata corespunzétor,
protejata de un dispozitiv pentru curenti reziduali avand un curent de
declangare de maxim 30 mA.

Purtati manusi standard pentru echipament

Mentineti permanent in pozitie aparatoarea rotii de transmisie.

Plasati unitatea la 75 cm de intrarea in conducta.

Instalati scula corecta la capatul cablului si cuplati intrerupatorul motorului pe “1”
(a se vedea Fig. 6).

Alimentarea manuala

1. Apucati cablul cu ambele maini inmanusate si trageti aproximativ 50 cm
de cablu de pe tambur formand o ugoara bucla intre masina si capatul
cablului.

2. Apasati pedala de actionare pentru a porni magina si in acelagi timp
folositi ambele méini pentru a alimenta cablul in conducta.

3. Continuati s alimentati pana simtiti o rezistentd. Aceasta este indicata
de dificultatea alimentarii cablului in conducta si/sau de tendinta cablului
de a se flamba lateral.

4. in cazul in care cablul se blocheaz4 in obstacol, trageti-l inapoi cu
smucituri scurte, pentru a elibera taietorul. Apoi avansati din nou in
obstacol. Repetati pana ce obstacolul este eliminat.

Asigurati-va ca taietorul se roteste permanent si nu fortati niciodata
cablul.

Nota privind limitatorul de cuplu K-400: acest dispozitiv va opri rotirea

tamburului, motorul continuand sa se roteasca, pana ce cuplul de

torsiune de pe cablu scade, dupa care tamburul se va roti din nou.

Utilizarea alimentarii automate

1. Consultati sectiunea “Alimentarea manuala”.

2. Apésati in jos cablul. Calcati pedala de actionare si impingeti maneta in
pozitia “avans” (Fig. 7A).

3. Mentineti cablul sub control dar nu-| fortati. Lasati-| sa intre singur in
canal.

4. Continuati pana ajunge la obstacol. Cablul va avea tendinta de a se
rasuci lateral in ména operatorului.

5. In cazul in care cablul este rasucit, mutati maneta de alimentare in
pozitia de intoarcere pana ce cablul este drept din nou. (Fig. 7B)

6. Alimentati treptat cablul Tnainte pentru a permite taietorului s& avanseze
incet i sé taie din obstacol. In cazul in care cablul prezinté o bucla
crescatoare intre masina i canal, inversati directia de alimentare a
masinii pentru a indrepta cablul. Avansul depinde acum de ascutisul
sculei si de natura obstacolului.

Daca se ajunge la aceasta faza, continuati cu alimentare manuala pana
cand obstacolul este eliminat.
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AVERTIZARE GENERALA: nu permiteti acumularea de tensiuni in cablu.
Acest lucru se intdmpla dacé scula taietoare se opreste din rotatie din cauza
unui obstacol. Motorul si tamburul continua sa se roteasca. Se acumuleaza un
cuplu de torsiune pana ce cablul se rasuceste brusc, putandu-se infasura din
jurul mainii sau bratului dumneavoastra. Acest lucru se poate intdmpla rapid si
fara avertizare, deci procedati incet si cu grija pe masura ce introduceti cablul
in canal. Daca scula se blocheaza intr-un obstacol, consultati “procedee
speciale”.

Nota 1: opriti complet masina inainte de a scoate cablul din intrarea in canal.
Scula in rotatie poate accidenta operatorul.

Nota 2: cand recuperati cablul, spalati canalul cu apa pentru a curata cablul.

Procedeu special: Utilizati miscarea inversa (in sens opus acelor de
ceasornic) numai pentru a indeparta scula dintr-un obstacol. Cablul este cel
mai puternic cand este utilizat in sensul acelor de ceasornic. Cablul se poate
rasuci sau rupe cand este utilizat in sens invers.

Cand scula este blocata: lasati motorul sa se opreasca complet si strangeti
surubul de pe ciocul masinii astfel incat acesta sa prinda ferm cablul pentru
a evita rasucirea in interiorul tamburului. Daca utilizati alimentarea automata
impingeti maneta in pozitia neangajata. Continuati manual pana cand scula
este libera.

Reglarea alimentarii automate
K-750
Adaptati reglajul pentru 5/8” sau 3/4” (Fig. 8).

K-7500

Scoateti alimentatorul automat, slabiti suruburile nr. 1 si scoateti surubul
nr. 2 (Fig. 9a, b, c).

Introduceti 2 distantiere pentru cablul de 5/8” (Fig. 10).

Instalarea cablului de schimb

Scoaterea cablului (K-400, K-3800)

Scoatetitamburul (Fig. 11, K-3800). Trageti afara cablul si slabiti bratara cablului
(Fig. 12) pentru a putea scoate capatul cablului din tambur.

Instalarea cablului

*K-3800

Scoateti saiba de siguranta si indepartati tamburul interior (Fig. 13a, b).
Introduceti 60 cm de cablu prin tubul de ghidaj si plasati-l sub bratara
(Fig. 14). Montati la loc tamburul interior si saiba de siguranta.

*K-400

Introduceti 60 cm de cablu prin tubul de ghidaj si plasati-l sub bratara
(Fig. 14). Strangeti la loc surubul pentru a fixa cablul pe peretele din spate al
tamburului.

Important: cablul trebuie infasurat in sens opus acelor de ceasornic.
(Fig. 15)

Instalarea cablului de schimb — K-750, K-7500
Scoateti capétul cablului din orificiul central al cutiei. Racordati la capatul
spiralat si verificati ca cuplajul s& fie blocat (a se vedea Fig. 16a).

Fixarea sculelor
K-750, K-7500 - (a se vedea Fig. 16a).
K-400, K-3800 - (a se vedea Fig. 16b).

intretinerea

Scurgeti tamburul cablului dupa fiecare utilizare.
Spalati periodic tamburul pentru a indeparta reziduurile.
Utilizati scule ascutite.

Tnlocuiti cablurile uzate sau rasucite.

Curatati si gresati toate piesele in migcare descoperite.

Nu este necesara ungerea arborelui motorului (K-400).

Dupa fiecare utilizare, spélati cu apa ansamblul alimentatorului automat cu
ajutorul unui furtun si ungeti cu ulei usor de masina.

Pentru toate celelalte operatiuni de service si intretinere, duceti masina la un
centru de service autorizat RIDGID.
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Navod k obsluze

POZOR! Pred pouzitim zarizeni si peclivé
A pro¢téte tento navod a prilozenou
brozurku o bezpeénosti pfi praci. Pokud v
nékterém pripadé nemate jistotu, jak tento pfistroj

pouzivat, obrat'te se pro dalsi informace na svého
dodavatele zarizeni RIDGID.

Chyba p¥i porozuméni a nedodrzeni v§ech pokyni
muize zapfic¢init zasazeni elektrickym proudem,
pozar anebo vazné zranéni.

TENTO NAVOD USCHOVEJTE!

Specifikace
Viz soucasny katalog RIDGID Kollmann.

Preprava a manipulace
Pfeprava stroje a manipulace je snadna.
Postupuijte podle obrazku 1, 2, 3.

Priprava stroje
TENTO NAVOD USCHOVEJTE!

Tyto stroje jsou zkonstruovany pro ¢isténi odpadud s pouzitim
spiral a nastrojt firmy RIDGID Kollmann. Dirazné doporucujeme,
aby NEBYLY upravovany a/nebo pouzivany pro jakékoli jiné ucely

1
1
1
1
1
1
1
1 nezty, pro které jsou urceny, véetné pohanéni jinych zafizeni.

+  Stroj umistéte tam, kde nejsou dvefe a spojovaci chodby a pfesvédcte
se, Ze na cely pracovni prostor je ze stanovisté obsluhy dobfe vidét. Pro
zabranéni pfistupu jinym osobam pouzijte zabrany.

+  Stroj nepouzivejte v mokrém nebo vihkém prostfedi.

+  Zkontrolujte, Ze elektrické napéti stroje je shodné s napétim pfikonu
elektrického proudu.

+  Pred pfipojenim ke zdroji elektrického proudu se pfesvédcte, Ze spinaC
ovladaCe nastroje spravné spina a vypina¢ motoru je v poloze “0”.

+Nozni spina¢ umoziiuje pIné ovladani stroje, ktery Ize uvést do provozu
pouze tehdy, kdyz je pedal seSlapnuty. Pro vasi bezpecnost zkontrolujte,
ze nozni spinac Ize lehce ovladat a umistéte ho tak, aby vSechny
ovladaci prvky byly lehce dostupné.

+  Zkontrolujte, zda kryt femene je spravné namontovany a nedotyka se
bubnu.

+ Instalace automatického posuvu u K-400 (viz Obr. 4, 5).

- Rukojet zasroubujte do automatického posuvu
- Montézni drzak nasadte na zadni stranu automatického posuvu
- Automaticky posuv pfipojte k pfednimu ramu K-400

K-400, K-3800, K-750, K-7500 RIDGID

Provoz

Bezpecnost

Pokud v nékterém pFipadé nemate jistotu, jak tento pfistroj pouZivat, obratte
se na svého dodavatele zafizeni RIDGID.

Pristroj uzemnéte

Pfivodni kabel pfipojte vzdy do fadné uzemnéné zasuvky pfivadéného
elektrického proudu, s ochranou proti zbytkovému proudu, kterd ma hodnotu
vypinaciho proudu maximainé 30 mA.

Noste standardni rukavice dodané se zafizenim

Kryt femenice musi byt vzdy namontovany.

Jednotku umistéte do 75 cm od vstupu do potrubi.

Na konec spiraly namontujte pfisluSny nastroj a pfepnéte vypina¢ motoru na
“1” (viz Obr. 6).

Rucni posuv

1. Spiralu uchopte s navie¢enymi rukavicemi obéma rukama, povytahnéte
z bubnu pfiblizné 50 cm spiraly a udélejte mezi bubnem a vystupnim
otvorem spiraly malou smycku.

2. SeSlapnéte nozni spinag, aby se stroj rozbéhl a zarovén obéma rukama
zasouvajte spirélu do potrubi.

3. Pokracujte v zasouvani, az ucitite odpor. To se projevi tim, Ze spiralu Ize
do potrubi t&Zko zasouvat a/nebo Ze se spirala uhyba do strany.

4. KdyzZ spirala v ucpaném misté uvazne, tahnéte spiralu zpét tak, Ze s ni
kratce a rychle zacukate, aby se fréza uvolnila. Potom postupujte opét
smérem k ucanému mistu. Opakujte do vycisténi ucpaného mista.
Presvédcte se, Ze se fréza stale otaci a nikdy spiralu nezatézuijte.

Poznamka k omezovaci krouticiho momentu K-400: Tato vlastnost

zastavi otaceni bubnu, ale motor ziistane v chodu az do chvile, kdy

kroutici moment spiraly poklesne; potom se buben zaéne opét otacet.

PouZiti automatického posuvu

1. Viz ostavec o ruénim posuvu.

2. Spiralu tlacte smérem doll. Seslapnéte nozni spinac a paku presurte do
polohy “posuv” (Obr. 7A).

3. Kontrolujte spiralu, ale netlacte ji. Nechte ji zasouvat do odpadu
samocinné.

4. Pokracujte, aZ k dosazeni ucpaného mista. V ruce obsluhujiciho
pracovnika bude spirdla mit snahu uhnout do strany.

5. Kdyz se spirala zkrouti, pfesurite paku posuvu Uplné na opacny smér, az
se spirala narovna. (Obr. 7B)

6. Zvolna posouvejte spiralu dopfedu, aby se fréza pomalu posouvala a
ucpané misto profizla. Kdyz se mezi strojem a odpadem vytvofi smycka,
ktera se zvétSuje, zménte smér posuvu stroje, aby se spirala napnula.
Postup nyni zavisi na ostrosti nastroje a povaze ucpaného mista.

Pokud se to stane, pokracujte pomoci ruéniho posuvu, az je ucpané
misto vycisténé.

VSEOBECNE UPOZORNENI: Nedopust'te, aby u spiraly doslo k napéti. K
tomu dojde, kdyz se fezny nastroj prestane kvili prekazce otacet. Motor
abuben se neprestanou otacet. Zvysuje se kroutici moment, az se spirala
nahle zkrouti a pfipadné se vam omota kolem ruky nebo paze. K tomu
muze dojit velmi rychle, bez pfedchozi vystrahy, proto postupuijte pfi
zasouvani spiraly do odpadu zvolna a opatrné. Kdyz naradi v ucpaném
misté uvizne, viz “zvlastni postupy”.

Poznamka 1: Pred vytazenim spiraly ze vstupniho otvoru odpadu Upliné stroj
zastavte. Otacejici se nastroj muze obsluhujiciho pracovnika poranit.
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Poznamka 2: Pfi vytahovani spiraly pfivadéjte do odpadu vodu, aby se spiréla
odistila.

Zvlastni postup: Opacny smér otaCeni (proti sméru chodu hodin) pouzivejte
pouze pro vypro$téni naradi z ucpaného mista. Spiréla je nejpevnéjsi, kdyz
se pouziva otaéni ve sméru chodu hodin. Spirdla mize utvofit smycku nebo
se pretrhnout, kdyz se pouziva opacny smér otaceni.

Kdyz nastroj uvizne: Zastavte Uplné motor a utdhnéte Sroub na cele stroje
tak, aby pevné uchytil spiralu a nedo$lo k zauzleni uvnitf bubnu. Kdyz
pouzivate automaticky posuv, pfesurite paku do neutralni polohy. Pokracujte
rucné, az je nastroj volny.

Sefizeni automatického posuvu
K-750
Sefizeni nastaveni pro 5/8” nebo 3/4” (Obr. 8).

K-7500

Odmontujte strojni podavani, uvolnéte Srouby poz. 1 a odmontuijte Sroub poz.
2(0br.9a,b,c).

Nasadte 2 distancni podlozky pro spiralu 5/8” (Obr. 10).

Montaz nahradni spiraly

Demontaz spiraly (K-400, K-3800)

Odmontujte buben (Obr. 11, (K-3800)). Spiralu vytahnéte a uvolnéte svorku
spirély (Obr. 12), aby bylo mozné konec spiraly vytahnout z bubnu.

Montaz spiraly

*K-3800

Odmontujte spony tvaru E a vyjméte vnitfni buben (Obr. 13a, b). Do vodici
trubky zasurite asi 60 cm spiraly a uloZte ji do drzaku (Obr. 14). Ustavte vnitfni
buben a sponu tvaru E.

*K-400

Do vodici trubky zasurite asi 60 cm spirdly a ulozte ji do drzaku (Obr. 14).
Sroub opét utahnéte, aby se spiréla pfitiskla k zadni sténé bubnu.

Dulezité: Spirala musi byt navinuta proti sméru chodu hodin. (Obr. 15)

Montaz nahradni spiraly - K-750, K-7500
Konec spiraly vytahnéte ze stfedniho otvoru v krabici. Pripojte k upeviiovacimu
ocku a zkontrolujte zaklesnuti spojky (viz Obr. 16 a).

Upevriovani nastroju
K-750, K-7500 — (viz Obr. 16a).
K-400, K-3800 — (viz Obr. 16b).

Udrzba

Buben spiraly po kazdém pouziti odvodnéte.

Pravidelné buben proplachuijte, aby se odstranily pevné necistoty.
Pouzivejte ostré néstroje.

Opotiebované nebo zalomené spiraly vymérite.

VSechny odkryté pohyblivé Easti Cistéte a mazte mazacim tukem.

Hridel motoru se nemusi mazat (K-400).

Po kazdem pouziti vystfikejte sestavu auotomatického podavani vodou a
namazte fidkym strojnim olejem.

Pfi kazdé jiné potrebé servisu a Udrzby predejte stroj do nékterého, firmou
RIDGID autorizovaného servisniho strediska.
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Hasznalati utmutato

FIGYELMEZTETES! A berendezés
A/\ hasznalatba vétele el6tt figyelmesen

olvassuk el az alabbi utmutatot és
a hozza tartozé biztonsagi leirdst. Ha nem
vagyunk biztosak valamilyen kérdésben a
berendezéssel kapcsolatban, vegyuk fel a
kapcsolatot a RIDGID kereskedével, és kérjlink
tovabbi informaciokat.

Az el6irasok megismerésének és betartasanak
elmulasztasa aramiitést, tlizet és/vagy sulyos
személyi sériilést okozhat.

ORIZZUK MEG EZT AZ UTMUTATOT!

Mszaki adatok
Lasd a forgalomban lévé RIDGID Kollmann katalogust.

Szallitas és mozgatas
A gépet szallitas és mozgatas kdzben tartsuk egyenesen.
Lasd 1., 2., 3. bra

A gép felallitasa
TARTSUK BE EZEKET AZ UTASITASOKAT!

1 1
1 1
: Ezek a gépek lefolyok tisztitasa késziiltek, RIDGID Kollman :
I kabeleket és szerszamokat hasznalva. Nyomatékosan felhivjuka !
: figyelmet, hogy a berendezést NEM szabad médositani és/vagy :
,  azeredeti rendeltetéstdl eltérd célra, példaul méas berendezés |
1 meghajtasara felhasznalni. 1

+ Tartsuk tavol a gépet ajtoktol vagy atjaroktol, és gy6zddjink meg arrdl,
hogy a mlkodtetés helyérdl a telies munkaterilet belathato. Az emberek
tavoltartasara hasznaljunk korlatokat.

+ Nedves vagy nyirkos kdrnyezetben ne hasznaljuk a gépet.

+  Ellenérizziik, hogy a gép fesziiltsége megegyezik az dramforraséval.

+ Az aramforrasra csatlakoztatas elétt gy6zddjlink meg arrél, hogy a pneu-
matikus mikddteto kapcsold megfeleléen miikddik és a motor kapcsoldja
“0” &llasban van.

+ Alabkapcsol teljes ellendrzést biztosit a gép felett, mely csak akkor
miikodik, ha a pedal le van nyomva. A sajat biztonsagunk érdekében
gy6z4djiink meg arrdl, hogy a labkapcsol6 szabadon mikddtethetd, és
Ugy allitsuk, hogy minden vezérlés kdnnyedén elvégezhetd legyen.

+ Ellenérizziik, hogy a szijvédé megfeleld fel van szerelve és nem
érintkezik a dobbal.

K-400, K-3800, K-750, K-7500 RIDGID

+  AK-400 6nmkodd adagoléjanak felszereléséhez (lasd 4., 5. abra)
- Csavarjuk be a kart az 6nmiikodé adagoléba
- Helyezziik a tartokengyelt az 6nmiikddd adagold hatuljara
- lllesszik az 6nmiikddd adagolé a K-400 elsé keretére

Uzemeltetés

Biztonsag

Ha a készllék hasznalatanak barmilyen szempontjaban bizonytalanok
vagyunk, vegytik fel a kapcsolatot a RIDGID forgalmazojaval, ahol megkapjuk
a megfeleld informaciot.

Foldeljik a késziiléket

A vezetéket mindig gondosan foldelt, maximum 30 mA &ramerésség
kioldoval ellatott maradékaram-késziilékkel védett, elektromos aljzatba
csatlakoztassuk.

Viseljiink szabvany szerel6kesztyiit

A gbrg6védst végig tartsuk a helyén.

Akésziléket a cs6bement 75 cm-es korzetében helyezziik el.

A kébel végéhez illessziink megfelelé szerszdmot, és kapcsoljuk a
motorkapcsolot “1” allasba (lasd 6. abra)

Kézi etetés

1. Fogjuk meg a kabel mindkét kesztylis keziinkkel, és hiizzunk ki kb.
50 cm-nyi kabelt a dobbol, egy kis hurkot képezve a gép és a
ké&belkimenet kozott.

2. Agép elinditdsahoz nyomjuk meg a labmikddtetdt, ezzel egy id6ben,
mindkét kezlinket hasznélva, adagoljuk a kébelt a vezetékben.

3. Addig folytassuk az adagolast, mig ellenallast nem érziink. Ennek az
a jele, hogy a kabelt nehéz beadagolni a vezetékbe, és/vagy a kabel
kigylrddik oldalra.

4. Ha a kébel eléri a dugulast, a vago szabadda tétele érdekében rovid,
gyors rantasokkal hiizzuk visszafelé a kabelt. Ezutan toljuk ismét vissza
a dugulasba. Addig ismételjlik, mig a dugulas kitisztul.

Gy6zbdjlink meg arrol, hogy a vago egész idé alatt forog, és soha ne
erbltesstik a kabelt.

Nyomatékkorlatozo jelolés a K380-on: ez a tulajdonsag megallitja a

dob forgasat, de a motor tovabbra is jar, mig csokken a nyomaték a

kabelen, majd a dob ujra forogni kezd.

Onmiikéd6 adagolé hasznalata

1. Lasd Kézi etetés részt.

2. Alkalmazzunk lefelé iranyuld nyomast a kabelen. Lépjunk a
labmikddtetére, és nyomjuk a kart “advance” allasba (7A abra)

3. Tartsuk ellendrzés alatt a kabelt, de ne eréltesstik. Engedijiik, hogy
magatél bevezetddjon a lefolyéba.

4. Addig folytassuk, mig elérjiik a dugulast. A kabel hajlamos oldalra
csavarodni a kezelé kezében.

5. Ha a kabel csavarodik, az adagolokart allitsuk teliesen hatramenetbe,
mig a kabel ismét kiegyenesedik. (7B abra)

6. Fokozatosan adagoljuk befelé a kabelt, hogy a vago lassan
elérehaladhasson és atvagja a dugulast. Ha a kabel egyre ndvekvd
hurkot képez a gép és a lefolyd kozott, a hurok megsziintetésére allitsuk
hatramenetbe az adagolét. A folyamat az eszkdz élességétél és a
dugulas természetétdl fligg.

Ha ez torténik, kézi adagoléssal folytassuk, mig a dugulés megtisztul.

ALTALANOS FIGYELMEZTETES: ne engedjiik, hogy a kabelben fesziiltség
képzbdjon. Ez akkor térténik, ha a vagd forgasa egy dugulas kézben megall.
A motor és a dob tovabb forog. Nyomaték képzédik, mig a kabel hirtelen
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megcsavarodik, és akar a kezlinkre vagy karunkra is csavarodhat. Ez
gyorsan és elézetes figyelmeztetés nélkill megtorténhet, ezért amikor a kabelt
a lefolydba adagoljuk, lassan és gondosan végezziik. Ha a szerszam beragad
egy dugulasba, lasd “speciélis eljarasok”.

1. megjegyzés: miel6tt a kabelt kivennénk a cs6 bemend nyilasabdl, teljesen
allitsuk le a motort. Forgd szerszam sérlilést okozhat a kezelnek.

2. megjegyzés: ha visszaszereztiik a kabelt, megtisztitasa érdekében
oblitstik at vizzel a lefolyot.

Specidlis eljaras: A hatrameneti iranyt (az dramutatd jarasaval ellenkezd
iranyba) csak arra hasznaljuk, hogy a szerszamot kivegyik a dugulasbol. A
kabel akkor a leger6sebb, ha az 6ramutat jarasaval megegyezd iranyban
hasznaljuk. Ha az ellenkezd iranyban hasznaljuk, a kabel 6sszecsomdsodhat
vagy megtorhet.

Ha a szerszam blokkolddott: hagyjuk teliesen ledllni a motort, és
hizzuk meg a gép orrén lévd csavart, hogy szilardan fogja a kabelt; ezzel
megakadalyozzuk, hogy a dob belsejében a kabel dsszecsomoésodjon. Ha
az 6nmUikédd adagolét hasznaljuk, allitsuk a kart semleges allasba. Kézzel
folytassuk, mig a szerszam szabadda valik.

Onmiikédé adagolé beéllitasa
K-750
Végezziik el a bedllitast 5/8"-re vagy 3/4™-re (8. &bra)

K-7500

Tavolitsuk el a gépi adagoldt, lazitsuk ki az #1 csavarokat, és tavolitsuk el a
#2 csavart (9a, b, ¢ abra)

Az 5/8"-es kabelhez tegyiink be 2 tavtartot (10. abra)

Cserekabel beszerelése

Kabel eltavolitasa (K-400, K-3800)

VegyUk ki a dobot (11. &bra, K-3800). Hizzuk ki a kabelt, és lazitsuk meg a
kabeltartét (12. abra), hogy kivehessik a kabelvéget a dobbdl.

Kébel beszerelése

*K-3800

Tavolitsuk el az E kapcsot, és vegyik ki a belsé dobot (13a, b abra).
Dugjunk be 60 cm kabelt a vezetdcsovon keresztiil, és helyezzik a keret ala
(14. &bra). Szereljlik vissza a belsd dobot és az E kapcsot.

*K-400

Dugjunk be 60 cm kébelt a vezetdcsdvon keresztl, és helyezzlik a keret ala
(14. abra). Hizzuk meg Ujra a csavart, hogy a kabelt a dob hatso falahoz
szoritsuk. Fontos: A kébelt az dramutatd jarésaval ellenkezd irdnyba kell
feltekercselni (15. abra).

Cserekabel beszerelése - K-750, K-7500

Huzzuk ki a kabel végét a kartonon lévd kézépsd lyukbdl. Csatlakoztassuk
a vezetékhuzal-spiralt, és ellendrizziik, hogy a csatlakozd zarva van
(lasd 16a abra)

Szerszamok felerésitése
K-750, K-7500 - (lasd 16a abra)
K-400, K-3800 - (lasd 16b abra)

Karbantartas

A kébeldobot minden hasznalat utan széritsuk ki.

A lerakodasoktol vald megtisztitas érdekében idénként dblitsik at a dobot.
Hasznéljunk éles szerszamokat.

A kopott vagy 6sszecsomosodott kabeleket cseréljik ki.

Tisztitsunk meg és zsirozzunk le minden szabad mozgo alkatrészt.

A motortengely kenésére nincs sziikség (K-400).

Minden hasznalat utan téml6vel és vizzel mossuk le az onm(ikodét adagold
szerelvényt, kenjik le konnyi gépolajjal.

Minden egyéb szervizelés és karbantartas igyében vigyik el a gépet egy
RIDGID szakszervizbe.
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K-400, K-3800, K-750, K-7500
O0nyieg Aeitoupyiag

MPOEIAOMOIHZH! Mpiv XPnoipo-
TTOINCETE auToOVv TOV £§ommAIoNO,
S1aBdoTE TPOCEKTIKA TIG TTOPOUCES 0dn-

Yieg Kal TO OUvOdEeUTIKO @QUAAGSIO aoc@aAsiag.
Av £xete omroladnTTOTE au@IBOAia OXETIKA ME TN
XPAON auToU TOU £pYOaAEiou, ETTIKOIVWVAOTE PE TOV
Siavopéa Tng RIDGID yia Si1EUKPIVIOEIG.

Mpémrel va £xeTe KoTavonoel omOAUTa OAeg TIg
odnyieg Kal va TIG TNPEITE MOTA, aAAIWG pTTOPEI
va TPokANnOei nAekTpomAnia, Tupkayid kai/f
oofapOGg TPAUHATIOUOG.

®YNAZTE AYTEZ TIZ OAHIIEZ!

TeXVIKA XAPOKTNPIOTIKA
BA. Tov 1pé€xovTa katdAoyo RIDGID Kollmann.

MeTa@opd Kai XeIpIoHOG
H petagpopd kai o XeIpIoUOG TOU PnxXavAUaTog eival amAd.
Agite TIG €1kOvEG 1,2, 3.

EykatdoTaon pnxaviparog
OYANA=TE AYTEZ TIZ OAHTIEX!

To unxavipata auté éxouv oxediaaBei yia amod@pagn amoye-
TeUoEWV pE TN XpNon omipdA kai epyaAciwv RIDGID Kollmann.
Zuviotaral pnté n ANMODYIH TpooTmoinang Tou pnxavipaTog Kail
1 XpPAONG Tou yia otroladnoTe GAAN EQapUOyR EKTOG OTTO aUTH
ylo THV oTroia TTpoopileTal, oupTrepIAapBavopévng TnG NAEKTPIKAG

1
1
1
1
1
1
1
1
1
: TpoPodoaiag aAAou e€otrAioOU.

+  TomoBetiaTe 10 pnxavnua pakpia amd mépteg A d1680ug Kai Befaiwbeite
611 0A6KANPN N TIEPIOYN Epyaaiag eival oparr amd T BEan Aeimoupyiag.
XpNOIHOTIOINGTE TIPOCTATEUTIKEG UTIAPES WOTE VAl Unv TTANCIAdouv
aTopa.

* Mnv XpnOIUOTIOIEITE TO UNXAVNUA OE XWPOUG TTOU UTTAPXOUV vepd A
uypaaia.

+ BeBaiwBeite 611 n 100N TOU PNXavAPaTog eival idia We TV Ton TPopodo-
aiag.

+ BeBaiwBeite 611 0 evepyotoinTAG Tou epyaleiou aépog AciToupyei
KavoVIKG kal 611 0 dIakdTITNG Tou KIvTApa Bpioketal atn 6¢an “0” Tpiv
OUVOETETE TO Unxavnua aTnv Tpogodoaia 100G,

* Me Tov TT0S0BIOKOTITN PTTOPEITE VA EAEYXETE TTARPWG TO PNXAvnua T0
oToio AiToupyei povo otav arnBei 1o eviaA. MNa v aceaAeid oag
Bepaiwbeite 611 0 TOd0dIAKOTITNG AciTOUPYET avepTTEBIaT KOl TOTTOBE-

K-400, K-3800, K-750, K-7500 RIDGID

TAOTE TOV O€ B0 TETOIO WOTE Va PNV 0ag eUTTodilel va eBATETE EUKOAA
OAa Ta ¥eIpIOTAPIA.
«  EAéyCre edv 1o ipogTaTeUTIKG TOU 1MGVTa Eival aTn BE0n Tou Kal 6Tl eV
£pXETAI O€ ETTAPR ME TO TUPTIAVO.
+ Ta va eykaraoTAoeTe 10 unyaviopd autompowdnaong Tou K-400
(B)\ Eik. 4, 5).
Bidwate T Aapn aTo pnxavioué autorpowbnong
- TomoBeTAOTE TO EGAPTNUA CUYKPATNONG OTO TTOW PEPOG TOU HNYAVI-
opoU autoTrpowBnaNg
- TMpooapThoTe TO pnxavioud autopowdnang 0To PTTPOCTIVO TTAAICIO
Tou K-400

Aerroupyia

AcgdAsia

Av éxete omoiadATioTe  ap@IBOAia OXETIKG We T XpAon autol Tou
MNXAVAWATOG, ETTIKOIVWVACTE WE Tov ToTTKG avTirpdowtro Tng RIDGID.

Tsiwore o pnxdvnua

Zuvdéete TavTa To KaAwdIo o€ kataAAnAa yelwpévn TTpida TTou TTpoaTaTEUETaN
pe didragn mapauévoviog pelpaTog Me WEyIOTO Pelpa ameAeuBEpwang
30 mA.

Popdre ra yavria mou mapéyovral oTo oravrap §omAIouo

®povriCeTe WOTE TO TTPOCTATEUTIKG TNG TPOoXaAiag va Bpiokeral Tavia ot
6¢an Tou.

TomoBethoTe T Wovada ae amdaTacn OxI heyaAltepn amd 75 ek. amd v
€i00d0 TOU aywyou.

TommoBeToTE TNV KATAAANAN KEQAAr OTO GKPO TOU OTIIPAA Kal YUpioTe TO
d10KoTITN TOu KivTApa atn 6éon “1” (BA. Eik. 6).

Xeipokivntn mpow6non

1. QopéaTe Ta yYAVTIO KOl TACTE TO OTTIPAA e Ta SU0 XépIa yia val
Tpapnete TepiTou 50 K. OTTIPAA TTO TO TUPTIAVO SNUIOUPYWVTAG ia
xahapr BnAid avapeoa ato unxdvnua kai v 6080 Tou OTTIPAA.

2. TatAaTe 10 TEVTAA yia va BEaeTe ae AciToupyia To Unxavnua Kai
TAUTOXPOVA XPNOIUOTIOIRATE Kail Tl dUO XEPIA I VAl TIPOWBATETE TO
ommpdA péoa aTov aywyo.

3. ZuveyioTte TV TPoWBNaN £wg 6ToU VikoeTe avTioTaon. Auté Ba yivel
avTIANTITO a6 TN duokoAia TTou Ba £xeTe va TTIPow6NOETE TO OTTIPAA
péaa oTov aywyo Kai/fj Tnv 16 Tou aTTpdA va SITAWVET TTPog Tal
mAGyIa.

4. EQv 10 omMIpaA dgv ptropei va Slomepdoe 1o eptiodio, TpapngTe To Tpog
T0 THOW HE OTTOTOWEG Kall YPYOPES KIVATEIG yia va aTrEAEUBEPWOETE TN
Aapa. Karomv mpowdnaTe 1o avé mpog 1o eumodio. EmavaAdBete péxpl
VO OTTOHOKPUVETE TO EUTTODIO.

BeBaiwbeite 611 N Adpa TEpIOTPEPETAI TUVEXWS Kall Un {opideTe TTOTE TO
ammpdA.

Znueiwan OXETIKA pe Tov TEPIOPIOTH poTriG Tou K-400: 0 TEPIOPIOTAG

poTAg Ba SlakOWel TNV TEPIOTPOPR TOU TUPTTAVOU GAAG O KIVITAPAG

0a e§akoAoubei va AciToupyei éwg 6TOU N POTTA GTO OTIPAA PEIWBET Kal

TOTE TO TUPTTOVO BO APXiTEl VO TIEPIOTPEPETAI OV,

Xpr;an TOU [nxaviguou autompowénong
Avarpére oTnv evotnTa XelpokivnTn Tpowdnan.

2. MéoTe Tpog Ta KaTW T0 aTTIPAA. MaThaTe Tov TodOdIAKOTITN Kal wONoTE
10 HOXAG 0T Béan “mpowbnan’(Eik. 7A).

3. O®povrilete va £xete Tov €Aeyyo Tou oTTIPAA aAAG unv To opidete. ApAaTe
T0 VO TIPOXWPNAOE! YOVO TOU PETT OTNV ATTOXETEUOT.

Ridge Tool Company 33



RIDGID  K-400, K-3800, K-750, K-7500

4. YuveyioTe péxpl va 9Baoete oTo eutrddio. To aTmipal Ba xel v TdoN va
avadITTAWVETal oTa TTAGyIa TIAVW OTO XEPI TOU XEIPIOTH.

5. Av 10 ammpdA avadimAwBei, TpaprgTe To HoXAG TTPoWBNONG EVIEAWS
TIPOG TV avTiBET KaTEUBUVAN yia va eubeIdoETe Kal TTAAI TO OTTIPAA.
(Ek. 7B)

6. MpowbnoTe Babpiaia T0 OTTIPAA TTPOG Ta EUTTPOG YO VO ETTITPEWETE OTN
Aapa va mpoxwpnael apyd kai va Kowel To eutrodio. Eav 1o atmipdA
oxnuaricel ohoéva kai peyaAitepn Bnhid avapeaa aTo unyavnua Kai iy
aTmoxETEUaN, avTIOTPEWTE TNV KaTeUBuvVON Tpowbnang yia va ubeldoeTe
10 omPaA. H egéAign Tg Siadikaaiag e5aptarar amé Ty aixuneoTnTa TG
KeQaAAG Kai Tn @Uon Tou eptmodiou.

Edv dev eival duvardv va ammouakpuveTe 10 eUTTdI0 e auTtd ToV TPOTIO,
ouveyioTe va TpowBeite To oTTIPAA PE TO XEPI Ewg GTOU aTTOPaKPUVEET TO
eutmodIo.

FENIKH NMPOEIAOMOIHZIH: mpooétre wote va pnv Teviwdei umepBolikd
70 aTIpaA. Kari 1€1010 B0 oupBei av n Aapa oTapaticael va TEPIoTREPETAN
Aoyw Ummapgng epmodiou. O kivnTApag Kal 10 TUUTAvO €§akoAouBouv va
Aeiroupyolv. AvarrriooeTtal poTr €wg 6Tou To OTTIPAA apxioel Lagvika va
avadITTAWVETAI KaI EVOEXOPEVWG VO TUNIXTET YUpW aTTO TO XEPI 1) TO PTTPATOO
oag. Emeidn autd pmopei va oupBei ypriyopa kai ampoeidotrointa, Tpowdeite
apyd Kal TIPOCEKTIKA TO OTTIPAA PEOa OTOV aywyd aTToxETEUoNG. Av N KEQOA
paykwaoel og eumddio, BA.“e10IkES diadikaaieg”.

Inpeiwon 1: dlakdyte T Aeitoupyia Tou pnxavAuatog TpIv ByGAeTe TO
ompd\ amd v €icodo Tng amoxéteuong. EGv n kepaAl TepIOTPEPETAN
UTTOPE] VO XTUTIACEI TO XEIPIOTH.

Inpeiwon 2: 6tav EmavaeEPETe To aTTIPAN, pifTte vepd aTNV aTTOXETEUON YIa
val T0 KaBapioeTe.

Eidiky Siadikaoia: Xpnaoiyotoieite pévo v avriBetn  KatelBuvan
(apIoTEPOATPOPN) YIA VO OTTOPOAKPUVETE TNV KEQAA OO TO €uddI0. To
ommpdA €xel epioo6TEPN OUvaun étav Xpnoluotoleital deidaTpo®a. To
ompdA pmopei va Auyioel 1) va omaoel eav XpnaoiomoinBei Tpog avTiBeTn
kareUBuvaon.

'Orav n ke@aAn PTAOKAPEL: AQACTE TOV KIVNTAPA VO OTAPATAGE! EVIEAWS
Kal o@i¢re T Pida 010 PUYXOG TOU UNXAVAWATOG WOTE VA A0PaAiTEl KaAG TO
OTIPAA Kai va amro@euyBei o kivduvog avadiTAwang Tou Péoa aTo TUUTIAVO.
Eav xpnaoiyoTroleite 10 pnxavioud autompowdnang, ToToBETAATE TO HOXAO
0T B€0n TG VeKPAG. ZuveyioTe xelpokivnTa péXPI va ameAeuBepwaeTe TNV
KEQOAR.

U6uion aurompowénong
K-750
PuBpioTe yia 5/8° 3/4” (Eik. 8).

K-7500

AgaipéoTe Tov  nAekTpOKivnTO pnxavioud Tpowdnong, Aackdpete Ta
ptouAdvia #1 kar agaipéoTe To Pmouovi #2 (Eik. 9 a, B, y).

TomoBetaTe 2 amoaTareg yia amipal 5/8” (Eik. 10).

AvTiKaTdoTOON TOU OTTIPAA

Aegaipeon Tou omipdA (K-400, K-3800)

AgaipéaTe 1o TOpTavo (Eik. 11, K-3800). TpaBAgre Tpog 1a 4w 10 OTTIPAA
Kal AaoKapeTe 10 OTAPIyPa Tou aTripaA Eik. 12) waTe 10 dkpo Tou aTrpdA va
uTropei va Byel amoé 1o TUPTIavVO.

Tomo6érnan rou omipdA

*K-3800

Agaipéate Ta KN E kal agaipéote 10 eowtepikd TOpTavo ( Eik. 13a, B).
MepaoTe 60 ek. aTTPAA a6 TOV 08nY6 CWAAVA Kal TOTTOBETATTE T KATW OTTO
10 OTAPIYHA (EIK. 14). ToTroBethaTE 0T BTN TOUG TO ECWTEPIKS TUMTTAVO KOl
70 KNITT E.

*K-400

MepaaTe 60 ek. aTmPAA a6 Tov 08ny6 CwAAvVa Kail TOTTOBETATTE Ta KATW OTTO
10 aTpIyua (Eik. 14). Zavaoeicre T Bida yia va acealioete 10 OTTIPAA 0TO
oW ToiYWWa TOU TUUTIAvVOU.

Znuavtikd: o amripa Tpémel va TUAIXTET apiaTtepdoTpoa (Eik. 15) ,10 otmoio
EMITUYXAvETaI TIEPIOTPEPOVTAG TO TUPTIAVO BEGIO0TPOQA (DIKOTITNG OTN Béon

1).

Avrikardoraon omipdA - K-750, K-7500

MepaaTe 10 GKPO TOU OTTIPAA OTTO TNV KEVTPIKA OTIF TOU KOuTIoU. ZuvOEaTe
10 o010 oUvdeopo pigtail kar ehéyfre €dv n oUCeuln éxel aogahioel
(BA. EIk. 16a).

KepaAéc
K-750, K-7500 — (BA. Eik. 16a).
K-400, K-3800 — (BA. Eik. 168).

Zuvripnon

Adelalete 1o TOPTIAVO TOU OTTIPAA PeTd amd kdBe xpron.

ZemmAéveTe TEPIOBIKG TO TOPTTAVO IO Va ATTOUAKPUVETE TUXOV UTTOAEIUpaTa.
XPNOIUOTIOIEITE QIXUNPES KEQAAEG.

AVTIKOTAOTAOTE Ta GBapUEVA 1) AUyIopEVa OTTIPAA.

KabBapioTe kai Aimévete 6Aa Ta ektebeIuéva kivoupeva eaptiuara.

Aev amarteitar Airavon Tou é&ova Tou kivitApa (K-380).

Meté amd kéBe xprion, EETTAEVETE pg vePO TO TUYKPATNUA auTOTTPOWBNONG Kal
NiTraivete pe AeTrTOppeuaTo AGdI HnXavnuaTwy.

Ma kaBe AMn epyacia oépPic kal ouvinpnong, ameubuvBeite ot
e¢oualodotnuévo kévipo atpPig g RIDGID.

34 Ridge Tool Company



K-400, K-3800, K-750, K-7500
WHcTpyKuma no
aKcnnyaTayuu

NPEAYNPEXOEHUE! Tpexne 4yem wuc-

nonb3oBaTb 060pyAoOBaHWe, BHUMaTENb-

) HO MPOYTUTE 3TY UHCTPYKLIUIO U CONPOBO-
AUTeNbHbIN OYKIeT no TexHuke 6esonacHocTu. B
crly4yae HeAICHOCTU MO KaKoMy-nmbo acnekTty uc-
nosib30BaHMUA HacTosLero obopynoBaHusi obpa-
TUTbCA K ANCTPUOBLIOTOPY kKoMnaHuu RIDGID ansa
nosny4yeHusi bonee nogpo6HON NH(popmaLUn.

HenoHnmaHue u HecobGnogeHne BCeX MHCTPYKLIMMA
MOXeT MPUBECTU K MOpPaKEeHUIO INEeKTPUYECKUM
TOKOM, NOXapy u/unu cepbLe3Hon TpaBMe.

COXPAHUTE HACTOALLYIO UHCTPYKLMIO!

TexHU4eckue xapaKTepucTuKu
Cm. Tekywumir katanor uagenuin Kollmann komnanum RIDGID.

TpaHcnopTUpOBKa M NOrpy30-pasrpy3oyHble padoThl

TpaHcnopTHpoBKa 1 NOrpy30-pasrpy30yHble paboTbl C MALLMHOWA NOKa3aHsl
HUXE.

Cwm.puc. 1,2, 3.

MoaroToBKa MawuHbLI k pa6oTe

COXPAHUTE HACTOALLYIO UHCTPYKLMIO!

1

1

1

| OTU MaWwmHbI NpeAHa3HayveHbl AN O4UCTKM TPYGONpoBoaoB

| KaHanu3auuu ¢ NOMOLLbH TPOCOB U MHCTPYyMeHTOB Kollmann

! komnanuu RIDGID. Komnanus RIDGID HacTosiTeNlbHO pekoMeHayeT
: He BHOCUTb HUKAKUX n3meHeHUI B KOHCTPYKLIMIO MALIUHBI 1

| He NPUMeHATb MalWHY ANA HeleneBbIX 3aAay, B TOM Yucne ans
1 npvBeAeHUs BO BpallieHue apyroro 06opyaoBaHus.

* YCTaHOBWTb MalUWHY BAANM OT ABEPEN UMW NPOXOLOB U MPOBEPUTS,
47O BCA paboyas 3oHa NpocMaTpUBaETCs U3 paboyero NomnoXeHus.
Vicnonb3oBaTb OrpaxaeHns, 4Tobbl He nognyckaTh Ntogen 6n3ko K
MallvHe.

¢ 3anpeLyaeTcs UCMonb3oBaTh MaLLMHY B YCHOBUSIX CHIPOCTM UMW BraX-
HOCTU.

¢ [poBepuTb, YTO HaNpPsHKEHNE NUTAHWUS MALLMHbLI COOTBETCTBYET Hamnpsi-
XEHUIO UCTOYHMKA 3NEKTPONUTAHMS.

¢ [lo NOACOEAMHEHMS! K MCTOYHIKY 3MEKTPOMMTAHUS POBEPUTb, YTO Bbl-
KnoyaTenb MHEBMOMPUBOAA MHCTPYMEHTA (DYHKLIMOHMPYET NpaBUILHO,
11 BbIKMOYaTENb SMEKTPOABUraTeNs YCTaHOBMEH B nonoxeHne “0”.

K-400, K-3800, K-750, K-7500 RIDGID

+ [epanbHbii nepekmioyarens obecneynBaeT NoOMHOE ynpasneHue Malln-
HOW, koTopast paboTaeT ToNbko Npu HaxaTon neaani. ins obecneyeHns
©e30nacHOCTV NPOBEPUTH, YTO NefanbHbIN Nepekmoyarens pabotaet
€BOBOAHO, M YCTaHOBUTL €ro Tak, 4Tobbl MOXHO ObIro Nerko 4ocTaTh Bce
OpraHbl ynpaBneHnst MaLl1HON.

+ [poBepuTb, YTO KOXYX PEMEHHOM Nepesaym yCTaHoOBMEH NPaBUITBHO U
He kacaeTcs 6apabaHa.

* Yrobbl ycTaHOBUTL aBTOMATUYECKYH0 Nofady MHCTpymenTa K-400
(cm. puc. 4, 5)

- BBepHyTb pyKOATKY B YCTPOMCTBO aBTOMATUYECKON NOAAYM

- YCTaHOBMTb MOHTaXHbIN KPOHLUTEIH C 3a[HEN CTOPOHbI YCTPOCTBa
aBTOMATMYeCKO noaaum

- [puKpenuTb YCTPONCTBO aBTOMATUYECKOW NOAaYN K nepeaHel pame
MHCTpymeHTa K-400

DyHKUMOHMPOBaHMe

TexHuka 6e3onacHocmu

B cnyyae HesicHOCTM Mo kakomy-nnbo acnekTy MCnonb30BaHNs HACTOALLEro
obopygoBaHus 0bpaTuTbCs K ancTpnbbtoTopy komnanu RIDGID.

3azemeHue MaWuHbI

Bunky WHypa Bcerga cregyeT MOAKMYaTh K PO3ETKE IMEKTPOMMUTaHMS
C Haanexawwm 3asemneHuem, 0GOPYAOBAHHOM YCTPONCTBOM 3alLuThI
OT TOKOB 3aMblkaHWs HA 3eMMI0 C MakCUMarbHbIM TOKOM cpabaTbiBaHust
30 mA.

Cnedyem Ha0egamb cmaHOapmHbIe pyKaguybl, NOCMassieMbie 8
Komnnekme ¢ o6opydosaHuem

3aluTHBIA KOXYX LKMBA BCEraa AOMKeH OblTb YCTAHOBMEH HA LUTATHOM
MecTe.

YcTaHaBnMBaTh MaLLnHy He ganee 75 cM OT BXOHOMO 0TBEpCTUs TpyObl.
YCTaHOBWTb HaAnexalluit MHCTPYMEHT Ha KOHeL Tpoca M MepeKmniouuTb
BbIKMKOYaTENb NEeKTpoABUraTens B nonoxenue “1” (cm. puc. 6).

PyuHas nodaya

1. 3axBaTuTb TPOC 06EMMM pyKamu C HAZETbIMI pyKaBULAMU W BbITSHYTb
npumepHo 50 cm Tpoca ¢ bapabaHa, YTobbl MeXay MallMHON 1 BbIBOLOM
Tpoca obpasoBanack Hebonbluas NeTns.

2. HaxaTb neganb npueoaa, YTobbl BLINOMAHNTL NYCK MALLMHbI, W
O[HOBPEMEHHO 06€e1MM pykamu BBECTU TPOC B TPyBONpoBoS.

3. TpopomkaTb BBOAUTL TPOC, NOKA HE NOYYBCTBYETCS COMPOTUBIEHME.
OHo nposiBUTCS 3aTpyaHEHWEM BBOAA Tpoca B Tpyb6onposog ninnu
nepernbaHnem Tpoca B CTOPOHY.

4. Ecnv nepemeLLeHre Tpoca 3aTpyAHEHO 3aCOPOM, BbITSHYTb TPOC
06paTHO KOPOTKMMM PE3KMMM pbiBKaMK, YTOOLI 0CBOBOANTL HacaaKy.
3atem npogBuMHYTL TPOC 0BpaTHO B 3acop. MoBTOPSTH, MoKa 3acop He
Oynet ycTpaHeH.

MpoBepuTb, YTO Hacafka NOCTOSHHO BpaLlaeTcs. 3anpeLyaetcs
npuKnagbIBaTh ycunue K Tpocy.

Cnepyet 06paTUTb BHUMaHWe Ha OrpaHUuUTENb KPYTALLEr0 MOMEHTa

nHcTpymeHTa K-400: aTa getanb ocTaHaBnMBaeT BpalieHue

6apabaHa, o4Hako aneKTpoABUraTenb NPOAONKAeT paboTaTh, NoKa He

YMEHbLINTCA KPYTALWMIA MOMEHT Ha Tpoce, nocne yero 6apabaH BHOBb

HauMHaeT BpaLaThes.

UcnonbsoeaHue ycmpolicmea aemomamuyeckoli nodayu

1. Cm. pasgen ¢ onucaH1em py4Hor nogayn.

2. [punoxuTb K TPOCY HaXuM, HanpaBneHHbIN BHU3. HacTynuTb Ha nejank
np1BoAa W NepeMecTUTb pblyar B nonoxexue “snepeq’
(puc. 7A).
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3. CneauTb 3a TPOCOM, HO HE NMpWKNaabIBaTh k HeMY ycunve. [latb Tpocy
BO3MOXHOCTb BOWTI B TPyOONPOBOA KaHanu3aLmu.

4. TlpogomxaTb, Noka TPOC He JOMAET [0 3acopa. Tpoc B pyke onepaTopa
HaYHET NepeKpyYNBaTLCS B CTOPOHBI.

5. Ecnu Tpoc nepekpyymBaeTcsi, NepeMECTUTb pblyar nogayu B NonoxeHne
MONHOro 0bpaTHOro XoAa, Noka TPOC CHOBa He pacnpsmutcs. (Puc. 7B)

6. MMocTenenHo noaaeaTb TPOC Brepes, 4Tobbl A4aTb BOMOXHOCTb Hacaake
MeANEeHHO NPOABMraThCs Bnepes 1 npouncTuTh 3acop. Mpu
06pa3oBaHiM NeTNM Tpoca MeXAy MalLMHON U 0TBEPCTUEM
TpyBonpoBoaa kaHanMaawmuy BKNIYATL Ha MaLLMHe obpaTHbIA Xo4
nogauu Tpoca, Ytobbl pacnpsMuUTb ero. Xof Tpoca Tenepb byaet
3aBMCETb OT OCTPOTbI 3aTOYKM MHCTPYMEHTA 1 XapakTepa 3acopa.
B atom cnyyae npopomkuTh pyyHyto nofady Tpoca, noka 3acop He 6yaet
MPOYMLLEH.

OBLLEE NPEOYNPEXAEHUE: He monyckaTb HapacTaHWs MexaHn4eckoro
HanpshkeHus B Tpoce. Takoe HanpsikeHe BO3HMKAET MpW OCTaHOBKE
BpaLLEHNs PEXYLLIEro MHCTPyMeHTa BCMELCTBIME 3acopa. JnekTpoaBuratenb
1 BapabaH npogomkatoT Bpalathes. KpyTawmin MOMEHT HapacTaeT, 3aTem
TPOC BHE3aMHO NepeKpyvMBaeTCs 1 MOXET 0BEpHYTbCS BOKPYT KUCTWU Wiut
pykn. OTO MOXET MpOu3onT ObICTPO ¥ HEOXWAAHHO, MO3TOMY CreayeT
MEANEHHO M OCTOPOXHO BBOAMTb TPOC B TpybompoBoa kaHanusauuu. B
Cnyyae 3aCTpeBaHWs MHCTPYMEHTa B 3acope CM. pasfen ‘creuuanbHble
npoveaypb!”.

Mpumeyanue 1: Mpexae Yem u3Bnekatb TPOC U3 OTBEPCTUS TPyBonposoaa
kaHanuaauuy, cnegyeT NOMHOCTbI OCTAHOBWTb MaluMHy. Bpalatowmiics
VHCTPYMEHT MOXET HaHeCTU TpaBMy orneparopy.

Mpumeyanue 2: Mpn  M3BNeYeHM Tpoca NponuBaTb  BOAY  CKBO3b
TPyBONpOBOA, kKaHanuaaLu, 4Tobbl OYUCTUTL TPOC.

CneuvanbHas npouepypa: [ns W3BNeYeHWs MHCTPyMEHTa W3 3acopa
1CMoNb30BaTh TOMbKO 06paTHOE HanpaBmneHue BpalleHus (MPOTHUB YacoBON
cTpenky). lpn BpaljeHu Mo YacoBOW CTpenke Tpoc Gomee XecTkuw.
Mpu BpaLLeHnn NpOTUB YacoBOW CTPENKM TPOC MOXET nepernbaTbes unm
obopbiBaThCA.

Mpn OGnokMpoBaHUM WHCTpyMeHTa: [loXAaTbCa MOMHOM  OCTAHOBKM
3MeKTpoaBUraTens 1 3aTsHyTb BUHT B NepeAHeli YacTi MalUMHbl Tak, YTobbl
OH KperKko yaepxuean Tpoc Bo 13bexaHne obpasoBaHus nepernbos BHYTPM
GapabaHa. Mpu uMCMonb3oBaHUM ABTOMATMYECKOW MNOAAYM WHCTpyMeHTa
NepeBecT pblyar B HelTpanbHoe nomnoxeHue. Mpogomkarb pabotath
BPYYHYI0, NOKa MHCTPYMEHT He ByeT ocBoboXaeH 13 3acopa.

Peaynupoeka asmomamuyeckoll nodayu uHcmpymeHma
K-750
OtperynupoBaTb 3a1M aBToMaTi4eckor nofaum Ha 5/8” unm 3/4” (puc. 8).

K-7500

CHSTb YCTPOWCTBO aBTOMATUYECKOW Nodauw, cnerka otBepHyTb bont Net un
BbIBEpHYTb GonT Ne2 (puc. 9 a, b, c).

BcraBuTb 2 waiibsl ans tpoca 5/8” (puc. 10).

YcTaHOBKa CMEHHOrO Tpoca

CHsimue mpoca (K-400, K-3800)

CHsitb 6apabaH (puc. 11, K-3800). BeitaHyTb Tpoc 1 ocnabutb kpennexue
aepxatens Tpoca (puc. 12), 4tobbl CHATbL KOHeL, Tpoca ¢ bapabaHa.

YcmaHoeka mpoca

*K-3800

CHaTb O-00pasHblit 3axuM 1 13BneYb BHYTpeHHuIr GapabaH (Puc. 13a,
b). BeecTn 60 cm Tpoca CkBO3b HanpaBnsoLLyto TPYOKy 1 yCTaHOBUTL MOA,
nepxartenem (puc. 14). YcTaHOBUTL Ha MECTO BHYTpeHHuid 6apabaH n 3-
00pasHbIi 3axuMm.

*K-400

Beectn 60 cm Tpoca CkBO3b HanpaBnstOWylo TpyOKy M yCTaHOBWTb MOA
pepxarenem (puc. 14). 3aBepHyTb BUMHT, 4TOObl 3akpemnTb TpoC Ha
3afHen cTeHke b6apabaHa. BaxHas uHdopmaums. HamoTky Tpoca cnegyet
Npon3BOANTL NPOTMB YacoBow CTpenku. (Puc. 15)

YcemaHoeka cmeHHo20 mpoca — K-750, K-7500

113Bneyb KoHeL, Tpoca U3 LeHTpanbHOro 0TBEpCTUS B kopobke. MoacoeamHnTs
K XBOCTOBMKY ¥ NPOBEPUTb  CLEMNMEHNe COEAUHWUTENbHON  My(ThbI
(cm. puc. 16a).

ModcoeduHeHue uHcmpymeHmos
K-750, K-7500 — (cm. puc. 16a).
K-400, K-3800 - (cm. puc. 16b).

TexHuyeckoe obcnyxueaHue

MpocywwmeaTh BapabaH ¢ TPOCOM NOCHE KAXIOr0 MCMOMb30BaHMS.
Meproamnyecku NpomblBaTh GapaGaH AN yAaneHUs rpssu.
1cnonb3oBaTh OCTPO 3aTOYEHHbIE MHCTPYMEHTbI.

3aMeHsITb M3HOLLEHHbIE UM NepeKPYYEHHbIE TPOCHI.

OHVIU.l'aTb 1 CMa3blBaTb BCE OTKPbITbIE ABMXYLLNECA YaCTu.

He Tpebyetcs cmasbiBath Ban anektpoasuratens (K-400).

Mocne Kaxporo UCMomnb3oBaHUS MPOMbITH 13 LWNaHra BOLOW YCTPOWCTBO
aBTOMAaTUYECKON MOAAYM M CMa3aTb ero XUAKM MaLUNHHBIM MacIoM.

[Ina  BbINONHEHMs BCeX APYruX oOnepauuii Cepsuca M TEXHUYECKOro
obcnyxuBaHus cregyeT HanpaenATb MaLLUHY B YNONHOMOYEHHbIA CEPBUCHbII
LieHTp komnanum RIDGID.
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Fig. 1 K-400 Fig. 2 K-3800 Fig. 3 K-7500

Fig. 4 Fig. 5

Fig. 6 Fig. 7a
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Fig. 8 Fig. 9a

Fig. 11 Fig. 12

38 Ridge Tool Company



K-400, K-3800, K-750, K-7500 RIDGID

Fig. 16a Fig. 16b
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